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KG
T

KG
T GSZ 50 kadar 150 kN

KGT-R  |  Dönen iş mili

Şanzıman
KGT Mil Tahrik devri başına strok KGT 

Yük derecesi kN Somun Yağlama 
deliği

Eksenel 
oynaklık maks5)

ØxP RN RL din. C2) stat. Co=Coa Form Delme modeli G mm
GSZ-50 40x5 0,71 0,18 27,5 63,6 E 1 M6 0,06

40x10 1,43 0,36 46,1 71,3 E 1 M8x1 0,06
40x20 2,86 0,72 44 80,4 E 1 M8x1 0,06
40x40 5,71 1,43 35 101,9 E 1 M8x1 0,06

GSZ-100 50x10 1,11 0,28 122,4 248,6 E 1 M8x1 0,06
50x20 2,22 0,56 127,3 270,3 E 1 M8x1 0,06
50x40 4,44 1,11 84,7 143,1 E 1 M8x1 0,06

50x50⁴⁾ 5,56 1,39 84,7 143,1 E 1 M8x1 0,03
GSZ-150 63x10 1,11 0,28 150,2 598,4 E 2 M8x1 0,03

63x20 2,22 0,56 173,57) 346,2 E 2 M8x1 0,03
63x40 4,44 1,11 96,6 205,1 E 2 M8x1 0,03

63x603) 6,67 1,67 59,5 102,5 E 2 M8x1 0,03

Montaj konumu Flanş somunu:
G = Dişli kutusu tarafında flanş (gösterildiği gibi)
S = İş mili tarafında flanş

Form S DIN 69051'e 
göre delme modeli 1

DIN 69051'e 
göre delme modeli 2
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Aufgrund fehlender Selbsthemmung ist eine Haltebremse notwendig: Bremsmotor oder zusätzliche Federdruckbremse.   
Spindel:  1.1213 (Cf 53), induktiv gehärtet und poliert.  Steigungsgenauigkeit: 0,05 mm / 300 mm 

1) L3 boyutu, ilgili kontrol ünitesi ile görüşüldükten sonra küçültülebilir. 
Körüklü veya spiral yaylı iş mili korumaları için bir uzatma gerekli olabilir.
2) DIN ISO 3408'e göre temel dinamik yük değeri

3) Flanş yuvarlak
4) Tercih edilen tip yok
5) İstek üzerine 0,02 mm boşluk mevcuttur
6) DIN 69051'e göre değil
7) Cdym 159 kN ile hizmet ömrü hesaplaması (dişli kutusu yatağı)

Technische Daten

Şanzıman KGT Mil Boyutlar  
mm

ØxP d dk d3j6 O H D1 D4 D5 D6 L1 L2 L31) L4 L5 L6 L7 L8
GSZ-50 40x5 39 36,4 25 30 116 63 78 9 93 10 57 15 19 7 14 70

40x10 39 33,3 25 30 116 63 78 9 93 16 71 15 19 7 14 70
40x20 39 34,3 25 30 116 63 78 9 93 16 80 30 19 7 14 70
40x40 39 36,4 25 30 116 63 78 9 93 16 85 60 19 7 7,5 14 ³⁾

GSZ-100 50x10 49 43,3 40 45 160 75 93 11 110 16 107 20 30 8 16 85
50x20 49 43,3 40 45 160 85⁶⁾ 103⁶⁾ 11 120⁶⁾ 16 125 40 30 8 16 95
50x40 50 41,1 40 45 160 85⁶⁾ 103⁶⁾ 11 120⁶⁾ 16 125 80 30 8 16 95

50x50⁴⁾ 50 41,1 40 45 160 85⁶⁾ 103⁶⁾ 11 120⁶⁾ 16 145 100 30 8 16 95
GSZ-150 63x10 63 56,6 45 55 185 90 108 11 125 16 135 20 32 7 18 95

63x20 63 51,8 45 55 185 95 115 13,5 135 25 135 40 32 7 20 100
63x40 63 54,1 45 55 185 95 115 13,5 135 25 126 80 32 7 20 100

63x603) 63 54,1 45 55 185 95 115 13,5 135 25 126 120 32 7 20 100

GSZ-50-R

GSZ-150-R

GSZ-100-R

Version
 RN oder RL (Übersetzung)
KGT Spindel
Dynam. Tragzahl C

Bestellbeispiel:   GSZ-100-RN-KGT 50x20, C = 127,3 kN

Hinweis

Bei der rotierenden Version kann auch eine „verstärkte Spindel“  
verwendet werden (z.B.: GSZ-10-RN mit Spindel 32*10)

Adapter für KGT:
Maßblatt auf Anfrage

max. Druck / Zugkraft statisch:  
Eintriebsdrehzahl:   
Betriebstemperatur Getriebe:  
Massenträgheitsmoment:  
Eintriebsdrehmoment (bei 1500 rpm): 
Durchtriebsdrehmoment:  
Getriebeuntersetzung:  
Gehäusewerkstoff:   
Schneckenwelle:   
Gewicht (Hubgetriebe): 
Getriebe- / Spindelschmierung:

50 kN (5 t) 
1500 rpm / max. 1800 rpm 
max. 60°C, höher auf Anfrage 
N: 2,49 kg cm² / L: 1,73 kg cm²
max. 31,5 Nm (N) / max. 10,4 Nm (L) 
max. 260 Nm
7:1 (Normal) / 28:1 (Langsam) 
GGG-50, korrosionsgeschützt 
Stahl, einsatzgehärtet, geschliffen 
15 kg 
synth. Fließfett / Fettschmierung

max. Druck / Zugkraft statisch:  
Eintriebsdrehzahl:   
Betriebstemperatur Getriebe:  
Massenträgheitsmoment:  
Eintriebsdrehmoment (bei 1500 rpm): 
Durchtriebsdrehmoment:  
Getriebeuntersetzung:  
Gehäusewerkstoff:   
Schneckenwelle:   
Gewicht (Hubgetriebe): 
Getriebe- / Spindelschmierung:

100 kN (10 t) 
1500 rpm / max. 1800 rpm
max. 60°C, höher auf Anfrage 
N: 4,66 kg cm² / L: 3,38 kg cm²
max. 53,4 Nm (N) / max. 13,5 Nm (L) 
max. 540 Nm
9:1 (Normal) / 36:1 (Langsam) 
GGG-50, korrosionsgeschützt 
Stahl, einsatzgehärtet, geschliffen 
30 kg
synth. Fließfett / Fettschmierung

max. Druck / Zugkraft statisch:  
Eintriebsdrehzahl:   
Betriebstemperatur Getriebe:  
Massenträgheitsmoment:  
Eintriebsdrehmoment (bei 1500 rpm): 
Durchtriebsdrehmoment:  
Getriebeuntersetzung:  
Gehäusewerkstoff:   
Schneckenwelle:   
Gewicht (Hubgetriebe): 
Getriebe- / Spindelschmierung:

150 kN (15 t) 
1500 rpm / max. 1800 rpm 
max. 60°C, höher auf Anfrage 
N: 7,92 kg cm² / L: 5,17 kg cm²
max. 75,1 Nm (N) / max. 20,7 Nm (L) 
max. 540 Nm
9:1 (Normal) / 36:1 (Langsam) 
GGG-50, korrosionsgeschützt 
Stahl, einsatzgehärtet, geschliffen 
42 kg
synth. Fließfett / Fettschmierung


