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1 Kilavuz hakkinda

1.1  Kullanim kilavuzu

Bu kullanim talimatlari ZIMM Vidali Krikonun bir parcasidir.

=» Kullanmadan once kullanim talimatlarini dikkatlice okuyun.

4 L 4

Kullanim kilavuzunu tim kullanim 6mri boyunca saklayin.
isletme talimatlarini isletme ve bakim personelinin her zaman erisebilecegi bir yerde bulundurun.
Kullanim talimatlarini sonraki sahiplere veya kullanicilara iletin.

Ureticiden alinan ek bilgiler ile kullanim talimatlarini giincelleyin.

1.2  Semboller ve etiketleme

Sembol Anlami
. Tehlike.
TEHLIKE Uyulmamasi olim veya ciddi yaralanma ile sonuclanacaktir.
Tehlike.
UYARI Uyulmamasi oliime veya ciddi yaralanmalara yol acabilir.
: Tehlike.
& DIKKAT Buna uyulmamasi kiictik yaralanmalara yol agabilir.
& DiKKAT Mulkiin zarar gormesini onleyecek bilgiler.
is stireclerini anlamak veya optimize etmek icin ipuclari.
o NOT $ ¢ yaop ¢in ipug
v Bir kullanim kilavuzu icin 6n kosul.
-> Tek adimli eylem isareti.
1... Gok adimli talimatlar.
2... => Sirayi takip edin.

Tab. 1: Semboller ve etiketleme

Kilavuz hakkinda
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ZIMM Vidali Kriko, en son teknolojiye ve kabul gormds teknik glivenlik diizenlemelerine
goreuretilmistir. Bununla birlikte, kullanim sirasinda kullanicinin veya tgtinci sahislarin
hayati tehlikesi veya ZIMM Vidali Kriko ve diger mallarda hasar meydana gelebilir.

-

J

ZIMM Vidali krikolari yalnizca teknik agidan mikemmel durumdaysa ve kullanim
talimatlarina uygunsa kullanin.

Olasi ariza durumunda, arizalarin derhal giderilmesini saglayin.
ZIMM vidali kriko sanzimaninda izinsiz degisiklikler yapmayin.

Sadece ZIMM GmbH‘nin orijinal yedek pargalarini kullanin.

2.1 Kullanim amaci

ZIMM vidali kriko sadece belirtilen kaldirma kapasitesi araliklari dahilinde kaldirma,
indirme, itme ve cekme hareketleri icin uygundur.
ilgili uygulamadan kullanici sorumludur.

Kaldirma sistemleri sadece katalog ve brosirlerimizde belirtilen ¢cercevede ve izin verilen
sinir degerler dahilinde calistirilabilir.

Elektromanyetik Uyumluluk Yasasi ile uyumluluk icin ZIMM Vidali krikolar yalnizca
EN 50 081-2‘de tanimlanan endustriyel uygulamalarda kullanilabilir.

Baska herhangi bir kullanim uygunsuz kullanim olarak kabul edilir.

Suiphe durumunda, ZIMM Vidali Krikonun kullanimi 6nceden ZIMM GmbH ile agikliga
kavusturulmalidir.

2.2

isletmenin yikimlulukleri

-

-

ZIMM Vidali krikonun yalnizca bu kullanim talimatlarina ve ulusal olarak gecerli
yonetmelik ve yonergelere uygun olarak ¢alistirilmasini ve bakiminin yapilmasini saglayin.

Personelin su Ozelliklere sahip oldugundan emin olun

« ZIMM Vidali Krikoyu kullanma yetkisine sahip,

- llgili faaliyet icin egitimli ve kalifiyeli,

+ Kullanim talimatlarini okumus ve anlamis,

- ilgili gtivenlik ydnetmeliklerini bilen,

+ Kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, baret ve
glivenlik ayakkabisi) giyen.

Giivenlik



3 Teslimat kapsami

ZIMM Vidali Kriko, nakliye sirasinda olasi hasari 6nlemek icin uygun sekilde sabitlenmis
bir ambalaj icinde tedarik edilir.

ZIMM kaldirma rediiktoriiniin teslimat kapsamina asagidaki parcalar dahildir:
« ZIMM Vidali krikolar
+ Kullanim talimatlari

+ Teslimat notuna gore diger parcalar

=

|-_H-_|O
mﬁ

Sekil 1: ZIMM Vidali jaklara genel bakis

A‘dan F‘ye: ZIMM Vidali jakinin yan yuzeyleri.

Teslimat 6
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Z ’ M M 6890 Lustenau/Austria
http://www.zimm.com

Type:  GSZ-25-SN

staticc: ~ 25kN ratio: i=6:1 o
n_.: 1500 rpm n_: 3000 rpm
serial-no: L-Z01-0013573 us

Sekil 2: Tip plakasi érnegi

1 iletisim bilgileri ZIMM 5  Nominal hiz
Tip tanimi 6  maks. hiz

3 Maksimum statik yuk disli kutusu 7  Serinumarasi
(mil vb. dahil degildir) 8  Serinumarasl

4 Cevrimorani Barkod Kodu

2 Type: ZE 255N
ZIWVIIT : static: 25kN i=6:1 ."I;

1 Made in Austria/EU 4 "nom/max: 1500/3000 rpm
www.zimm.com 5 Serial No.: L-Z01-0013573 = ¥

Sekil 3: Tip plakasi érnegi

1 iletisim bilgileri ZIMM 4 Nominal hiz/ maks. hiz
Tip tanimi 5  Serinumarasi

3 Maksimum statik yuk disli kutusu 6  Serinumarasi
(mil vb. dahil degildir) Barkod Kodu

ve ¢evrim orani

Uriin Agiklamasi 7



4.3  \Versiyonlar /Varyantlar

Varyant Ayakta (S versiyonu) Donen (R versiyonu)

ZE, ZE-H ve Z serisi,
Standart
trapez vida tahrikli TR

1  Hareketlisomun 5 lIsmiliyaglama
2 Trapezdislimil TR 6  Limit anahtari
3 GoOvde ZE serisi 7  Termovel tiip
4 Tahrik mili

Varyant Ayakta (S versiyonu) Donen (R versiyonu)

ZE, ZE-H ve Z serisi,
vidali mil tahrikli KGT

1  Bilyalivida mili KGT
2 ismiliyaglama
3 Govde vidali mil tahriki KGT

Uriin Aciklamasi 8



Varyant Ayakta (S versiyonu) Donen (R versiyonu)

ZE, ZE-H ve Z serisi,
emniyet mandalli somunlu SIFA

1  Elektriksel veya 3 Emniyet mandalli
optik izleme somun SIFA
2 Govdeye Entegre 4 Elektriksel
Emniyet mandalli somun SIFA izleme
Varyant Ayakta (S versiyonu) Donen (R versiyonu)

GSZ serisi, standart

ZE serisine benzer

sekilde KGT ve SIFA
varyantlari da mimkiindr
(burada gosterilmemistir)

1 Govde GSZ serisi

ZIMM S ve R versiyon vidali krikolar, milin kolay ve temiz bir sekilde yaglanmasini saglayan

gres nipelleri ile donatilmistir (flansli somun FM haric).

@ nort

Optimum yaglama icin otomatik bir yaglayici (6rn. Z-LUB) kullanin.

Uriin Agiklamasi
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5 Tasimave depolama

51 Ulasim

UYARI

Yiik diismesi!
Diisen yukler ciddi yaralanmalara yol acabilir.

=>» Kullanilan kayislarin glivenli bir sekilde baglandigindan ve kaymadigindan
emin olun.

=» Asiliylkin altinda kalmayin.

=>» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

/\ DIKKAT

Agir yiik!
Agirlig 25 kg veya daha fazla olan bilesenlerde yaralanmalar.

=> Agir ZIMM Vidali Krikolari dogru sekilde tasiyin (kisi basina maks. 25 kg).

/\ DIKKAT

ZIMM Vidali Krikoda Hasar!
=>» Teslim alirken ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin.
=» ZIMM Vidali krikolari dustirmeyin ve darbelere maruz birakmayin.

=>» Gerekirse uygun kaldirma donanimi kullanin.

Mil biikiilmesi!

=>» Uzun ve ince millerin biikiilmesini onlemek icin 6zel bir dikkatle kullanin.

Tasima ve depolama

10



S versiyonu

Sekil 4: S versiyonunun tasinmasina iliskin érnekler

=>» Vingle kaldirirken, tutma kayisini uygun baglanti noktalarina takin.

=» Tasima sirasinda, ZIMM Vidali Krikonun agirligini tiim tutma noktalarina

mimkin oldugunca esit olarak dagitin.

R versiyonu

Sekil 5: R versiyonunun tasinmasina iliskin érnekler

Tasima ve depolama
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Tasima sabitlemesi

Guvenli stispansiyon icin disli kutusuna delikli
civatalar veya halka somunlar takilabilir.

Sek. 6: Delikli civatalar (1) veya halka somunlar (teslimat kapsamina dahil degildir)

5.2 Depolama

/\ DIKKAT

Yanlis depolama!

Korozyona bagli hasar olusabilir, bu yiizden.

=>» Sadece kapali ve kuru odalarda depolayin.

=» Kisa slireler icin sadece kapali agik alanlarda depolayin.

=» Devreye alma islemini teslimattan sonra en ge¢ 1 yil icinde gerceklestirin
(ZIMM‘den teslim tarihi belirleyicidir).

=>» Diger saklama kosullari ve saklama siireleri icin: Liitfen ZIMM GmbH‘ye danisin.

Tasimavedepolama 12



6 Momtj

Kesilme, sikigma ve ezilme riski!

=>» Tum sistemi kapatin ve tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

=» Calismalar sadece egitimli ve nitelikli personel tarafindan gerceklestirilebilir.
=>» Mevcut kapaklari ¢ikarmayin.

=>» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Keskin kenarlar!
Yaralanma riski olusabilir.

=» Koruyucu eldiven kullanin.

/\ DIKKAT

Asiri kuvvet uygulamasi!

Tum sistemde ve ZIMM vidali krikoda maddi hasar.

=» Asagidaki kurulum kosullarina uyuldugundan emin olun:
« Limit anahtarlar gegersiz kilinip kiinmadigina.
« Tolerans paralelligi ve acisalliga: bkz. boliim 6.1, sayfa 14
+ TUm bilesenlerin donus ve hareket yonu dogru olduguna.

+ Hareketli ve sabit bilesenler arasindaki glivenlik mesafesi korunduguna.

Kendi kendini kilitleme eksikligi!

Vidali mil tahrikli KGT‘de kendinden kilitlemenin olmamasi nedeniyle tiim sistemde ve
ZIMM vidali krikoda maddi hasar.

=>» Yay uygulamali fren FDB veya fren motoru saglayin.
=» Sversiyonu icin AS anti-rotasyon cihazi veya VS anti-rotasyon cihazi saglayin.

=> Ozellikle dikey montaj durumunda, montaj sirasinda milin veya somunun
gevsemediginden emin olun.

Sistem gecikmesi!
Tasma nedeniyle tim sistemde ve ZIMM vidali krikoda maddi hasar.
+ Alistirma asamasindan sonra tasma mesafesi daha uzun olabilir.

=» Gerekirse yay uygulamali fren FDB veya fren motoru saglayin.

Montaj

13



@ nort

Tum sistemin kurulumu ve isletimi ek tehlikeler olusturabilir.

=>» Bolgesel diizenlemelere uyun ve gerekli dnlemleri uygulayin
(orn. risk degerlendirmesi).

=» Tim ek tehlikeleri genel sistem doklimantasyonunda belgeleyin.

6.1  ZIMM vidali krikolarin ve konik disli kutularinin montaji

v ZIMM Vidali Krikonun miline veya ZIMM Vidali Krikonun izerine etki edebilecek
yanal yiik olmamalidir.

M ] [LL] 0,25mm/m [A}P]

2 hﬁdt{//l 0,25mm/m IA}—hﬁd

Sekil 7: Milin yanal yiiklenmesine Sekil 8: Montaj hassasiyeti:
izin verilmez. paralellik ve diklik

1. ZIMM vidali krikoyu kurun ve mil sabitlemesine diiz bir sekilde hizalandigindan emin olun
(6rn. hassas bir makine su terazisi ile).

2. ZIMMvidali jaki vidalarla monte edin ve montaj vidalarini sikin.

3. ZEve Zserisinin 50, 100 ve 150 ebatlarindaki vidalarini pullar (6rn. DIN 1441‘e gore)
kullanarak oluklu deliklere takin. Mil kafasini takin (bkz. Sekil 9), kilitteme vidalarini dis
kilitleyici (6rn. Loctite) ile sabitleyin, kilit somununu takin (100 boyutuna kadar).

Montaj 14



Viday! dis kilitleyici ile yapistirin
dis kilitleyici

Sek. 9: Pozisyonu ayarladiktan sonra flanslari, ¢atallari, déner yatagi ve bilyeli mafsal
basliklarini sabitleyin.

Sek. 10: istisna: Sarka¢ somununun (PM) maksimum egim acisi 3°dir, diger tim
somunlari dik agiyla monte edin.

Konik disli kutusu Donme yoni T versiyonu gevrilerek degistirilebilir
/// X
/ Py =
[ P Ted
Q o
&

Sekil 11: T-tasarimi (konik disli kutusu)

=» Kurulum sirasinda doniis yoniiniin dogru oldugundan emin olun.

Koriikler

Koriikler fabrikada takilmamissa, mevcut havalandirma izgaralarinin koriigiin tst
kisminda bulundugundan emin olun.

Koriiglin sonunda (yercekimi nedeniyle, alt pileler en son acilir ve ilk dnce kapanir;
bu havalandirmayi daha zor hale getirir).

Montaj

15



6.2  Kaplinlerin ve baglanti millerinin takilmasi

v Baglantili ZIMM vidali jaklara takilabilir.

v Planlanan tiim konik disli kutularina monte edilebilir.

/\ DIKKAT

Hareketli parcalar!
Donen pargalarin neden oldugu yaralanmalar.

=>» Tum sistemi kapatin ve tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

1. Baglanti milini mil muylularinin tzerine yerlestirin (ZIMM vidali kriko veya konik disli kutusu).
Reduktorlerin dogru sekilde hizalandigindan emin olun.

2. Kaplin yarim kabuklarini, montaj vidalarini kullanarak asagidaki sikma torklariyla
yerine sabitleyin:

Baglanti mili Kaplin Sikma torku
VWZ-30 KUZ-KK-16 4Nm
VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ-60 KUZ-KK-32 15Nm
VWZ-60V KUZ-KK-35 35Nm
VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

O =0 ¢—

n i |
1 |

e

—al

Sek. 12: Baglanti millerinin montaji

Montaj 16



/\ DIKKAT

Eksenel birlestirme!

Makarali rulmanlarda, segmanlarda vb. hasar.

=» Takilacak pargalari uygun bir cihaz kullanarak monte edin.

=» Mil muylularinin carpmasindan veya darbe almasindan kaginin.

3. KUZkaplinlerini (yarim kabuksuz kaplinler) saft muylularina monte edin.

Vidayi agagidaki sikma torklari ile sabitleyin:

Ebat KUZ-.. Saplama vidasi Sikma torku
09, (14) M4 1,5Nm
24,28 M5 2,0 Nm
14,19, 38 M6 4,8 Nm

45, 55, 60 M8 10 Nm
70,75,90 M10 17Nm

Guvenligi artirmak icin, basli vida ,,orta mukavemetli“ dis kilitleyici ile sabitlenebilir.

6.3  Motorun takilmasi

v ZIMM kaldirma tertibatina motorun takilmasi.

/\ DIKKAT

Hareketli parcalar!

Donen pargalarin neden oldugu yaralanmalar.

=>» Tim sistemi kapatin ve tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

Montaj
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Sek.

13: Motor montaji

Motor flansini (1) ZIMM vidali krikosuna takin ve sikica vidalayin.

Kaplin yarisini (2) disli kutusu miline monte edin ve sabitleyin.

Kaplin yildizini (3) takin.

Motor tarafindaki kaplin yarisini (4) motor miline takin.

Motoru (5) motor flansina takin ve sikica vidalayin.

Kaplin yarisini (6) motor tarafina asagidaki gibi takin:

« Disli kutusu tarafindaki kaplin yarisina 1 mm eksenel bosluk birakarak bastirin.
« Montaj vidasi (7) ile sikin.

« Kaplin yarisi motor miline itilemiyorsa: 5. adimdan 6nce
konumu ayarlayin ve sikin.

Motor flansindaki montaj agikligini uygun bir kaplama maddesi ile kapatin.

6.4  Elektrikli bilesenlerin baglanmasi

UYARI

Elektrik carpmasi!
Elektrik carpmasi nedeniyle 6liim veya ciddi yaralanma.
=>» Elektrik sistemi lizerindeki calismalari sadece bir uzmana yaptirin.

=» Temel kurallara uyun:

Enerjiyi kes.
Tekrar acilmaya karsi emniyete alin.
Tum kutuplarin enerjisinin kesildiginden emin olun.

Toprak ve kisa devreye dikkat edin.

Acikta kalan parcalariizole edin.

Montaj
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6.4.1 Motor

v Motor (teslimat kapsamina dahilse) takilmistir.

1. Motorun terminal kutusunu agin. Terminal atamasi, motorun terminal kutusunda bulunabilir.

2. Motoru baglanti semasina gore baglayin.

6.4.2 Limit anahtari

Limit anahtarinin baglanmasi

Sek. 14: Konektér fisinin limit anahtarina takilmasi

=
L]

Konektor fisini (3) limit anahtarina takin.

Vidayi (4) saat yoniinde 90° gevirin.

i & ww

Koruyucu elemani (1) limit salterinden ¢ikarin.

Koruyucu elemani (2) konektor fisinden ¢ikarin.

Sek. 15: Limit anahtari icin elektrik baglanti semasi

Kablo uglarini (5) semada gosterildigi gibi baglayin (bkz. Sekil 15).

BN Kahverengi

BK Siyah

BU Mavi

BK-WH Siyah ve beyaz
GN-YE Yesil-Sari

Montaj
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Kablo ¢ikisini dondiiriin  Gerekirse kablo ¢ikisi 180° dondiirilebilir.

Sek. 16: Limit salterinin kablo ¢ikisinin ¢evrilmesi

1. Vidalari (1) sokiin ve ¢ikarin.
2. Limitsalterini (3) tutucudan (2) disari ¢cekin ve 180° donddiriin.
3. Limitsalterini tutucuya (2) yerlestirin.

4. Vidalari (1) tekrar takin ve sikin.

Limit salterinin konumunun ince ayari

Sek. 17: Limit anahtarinin ince ayari

1. Kaldirma miliile degistirme noktasindan uzaklastirin.
2. Vidalari (1) gevsetin.
3. Limitanahtarini ok yonlinde hareket ettirerek ince ayar yapin.

4. Vidalari (1) sikin.

Montaj
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6.5

Test ¢alismasi

v Sistem kurulup ve hizalanmali.

v Milyaglanmalidir (daha fazla bilgi icin bkz. bélim ,7.2 Yaglama®, sayfa 27).

/\ DIKKAT

Yanlis hizalama nedeniyle yanal kuvvetler!

Disli kutusu ve milde hasar.

1. Hizalama yanlissa: Hizalamayi diizeltin, bkz. bolim 6.6, sayfa 22.

2. Test calismasini tekrarlayin.

Asiri kuvvet uygulamasi!

ZIMM vida girisinde hasar.

=>» Limit anahtarlarinin (istege bagli) veya son konumlarin asilmadigindan emin olun.

=» Atasmanlarin diger bilesenlerle carpismadigindan emin olun.

=> Her iki yonde de tam bir strok boyunca hareket ettirin.
Asagidakilere dikkat edin:

Yavas ve dikkatli bir sekilde hareket ettirin.
Miimkdnse, cok az yiikle veya hig ylik olmadan harekt ettirin.

Akim tuketimi normal aralikta ve sabit.
Guglu dalgalanmalar yanlis hizalama ve gerginlige isaret eder.

Sicakligi izleyin ve 6zellikle uzun ve birkag ardisik vurusta asiri isinmayi 6nleyin.

Limit anahtarlarinin (opsiyonel) veya son konumlarin asilmasini 6nleyin.

Montaj
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6.6  Hizalamanin diuzeltilmesi

Gerekirse hizalama c¢ok az ¢abayla diizeltilebilir.

v Milyaglanmis olmalidir (daha fazla bilgi icin bkz. bolim ,7.2 Yaglama“, sayfa 27).

S versiyonu

=

= r =) (= = =)

T |77 T |

Sek. 18: Dogru hizalanmis S versiyonu vidali kriko

1. Disli kutusu govdesindeki ve mil ucundaki sabitleme vidalarini gevsetin.
2, Stroku (1) tamamen geri ¢ekin.
3. Sabitleme vidalarini sikin.

4, Testcalismasinitekrarlayin (bkz. boliim ,,6.5 Test calismasi®, sayfa 21).
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R versiyonu
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Sek. 19: Dogru hizalanmis lineer aktiiator R versiyonu

1. Ortakonuma (1) getirin.

2. Disli kutusu govdesindeki ve GLP karsi yatak plakasindaki sabitleme vidalarini gevsetin.
3. Karsiyatak plakasinin (2) hemen 6ntine kadar uzatin.

4. Karslyatak plakasinin sabitleme vidalarini sikin.

5. Skutusunun (3) hemen 6niine kadar geri gekin.

6. Sanziman muhafazasindaki sabitleme vidalarini sikin.

7. Test calismasini tekrarlayin (bkz. boliim ,,6.5 Test calismasi®, sayfa 21).

6.7 Devreye alma

v ZIMM vidali krikolar ve ekleri takildi ve baglandi.
v Milyaglandi (daha fazla bilgi icin bkz. bélim ,7.2 Yaglama®, sayfa 27).

v Test calistirmasi basariyla tamamlandi.

/\ DIKKAT

Asiri kuvvet uygulamasi!
ZIMM vida girisinde hasar.
=>» Limit anahtarlarinin (istege bagli) veya son konumlarin asilmadigindan emin olun.

=» Atasmanlarin diger bilesenlerle carpismadigindan emin olun.
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1. Tum vida baglantilarini tekrar kontrol edin.
2. Calisma yuku ile bir test calistirmasi gerceklestirin.

Asagidakilere dikkat edin:

+ Tork sabit mi.

+ GUg tuketimi sabit mi.

+ Calisma sicakligi normal aralikta mi.

« Limit anahtarlari (varsa) veya son konumlar gegersiz kilinmamali.
3. ilk 2 saatlik caismadan sonra mili orta yiik altinda yeniden yaglayin.

4. Biremniyet mandali somunu SIFA takilmissa. ,,A“ boyutunu dlciin ve not edin
(bkz. Sekil 20). Yeni durumdaki bu boyut, daha sonraki calisma sirasinda referans boyut
olarak hizmet eder ve daha sonra asinmayi degerlendirebilmek icin gereklidir
(bkz. boliim 7.1.1., sayfa 25)

6.8  Alistirma asamasi

ZIMM reduktoriin ve milin alistirma asamasi genellikle 20 ila 50 ¢alisma saati arasinda surer.
Bu sure zarfinda daha yuksek bir tork ve daha ytiksek bir ¢calisma sicakligi beklenmelidir.

Tork, alistirma asamasindan sonra ¢alisma sirasindakinden %50°‘ye kadar daha yiiksek olabilir.
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7 isletme ve bakim

Tehlikeli bolgede kaldirma hareketi!

Ciddi yaralanma veya olim.

=» Tehlikeli bolgeyi terk edin ve emniyete alin.

1.1

Kontrol

Sorunsuz ¢alismayi saglamak icin ZIMM vidali krikolar dlizenli olarak kontrol edilmelidir:

+ Enge¢laysonrailk denetim

« Yilda en az bir kez ilave denetimler

Denetimleri kaydedin, sablon bkz. ,Ek: Denetim kaydi“, sayfa 37.
Gerekirse sorun giderme islemlerini gerceklestirin, bkz. bolim 7.3, sayfa 33.
Kontrol araliklari calisma kosullarina ve dis etkilere gore uyarlanmalidir.

Sorunlar lokalize edilemiyor ve giderilemiyorsa:
ZIMM GmbH ile iletisime gegin.

7.1.1 Optik denetim

Makine kapatildi ve tekrar agilmaya karsi emniyete alindi.
Milin yaglanmasini kontrol edin, gerekirse yeniden yaglayin ve bakim araligini ayarlayin.

Sabitleme vidalarini ve kaplinleri / baglanti millerini kontrol edin ve gerekirse
yeniden sikin.

Bir emniyet mandali somunu SIFA takilmissa: Sek. 20‘de gosterildigi gibi asinmayi kontrol edin.

« ,A“boyutunu not edin ve yeni degerle karsilastirin.
(bkz. bolim 6.7 Devreye alma, sayfa 23):

+ Asinma = (yeni durumdaki ,,A“ boyutu) - (mevcut ,,A“ boyutu).

« izin verilen maksimum asinma: Dis adiminin %25°.
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Disli kutusu veya is mili Dis araligiP Maks. izin verilen aginma/dis
[Tr@xP] [mm] boslugu (P‘nin %25¢i) [mm]
Tr16x4, Tr18x4, Tr20x4 4 1,0

Tr30x6 6 1,5

Tr40x7 7 1,75

Tr50x8 8 2,0

Tr55x9, Tr60x9 9 2,25

Tr70x12 12 3

Tr80x16, Tr100x16, Tr120x16 | 16 4,0

Tr140x20, Tr160x20 20 5,0

« Izin verilen maksimum asinma asilirsa, destek somunu veya disli
kutusu degistirilmelidir.

« Asinma elektriksel olarak izleniyorsa, ,,A“ boyutunun manuel kontrolii
ihmal edilebilir.

i

Sekil 20: Emniyet mandali somunu SIFA: Asinma testi sirasinda karsilastirma icin ,,A“ boyutu

4. Kaplinyildizlarini gorsel olarak kontrol edin.

5. Kaplamalari ve ylizey kaplamalarini kontrol edin: mevcut kaplama ve boya
hasarlarini onarin veya yiizey korumasini yenileyin.

6. Korlkleri kontrol edin:
+ Talas ve diger kaba yabanci cisimleri ¢ikarin
+ Asinmis, hasar gérmus veya delinmis elemanlari degistirin

7. Helezon yay kapaklarini diizenli olarak temizleyin ve 1slak sprey yag ile
islemden gecirin. Viskoz, recineli yaglar kullanmayin!

isletme ve bakim
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8. Asagidakilere dikkat ederek makineyi calistirin:
+ Sorunsuz ve titresimsiz ¢alisma
« Asin glirulti gelisimi yok
« Tutarl glc tiiketimi

. izin verilen aralikta isi gelisimi

7.2  Yaglama

lyi yaglama ve dogru yaglayici, ZIMM vidali krikonun islevi ve hizmet dmrii icin cok 6nemlidir.

ZIMM Vidali Krikolarin her uygulamasi farkli gereksinimlere sahiptir, bu nedenle asagidaki

boliimler yalnizca 6neriler icermektedir.

@ not

ZIMM standart gresleri tehlikeli trtinler degildir.

=>» Glivenlik veri sayfalariicin ZIMM ile iletisime gecin.

7.2.1 Vidali krikonun yaglanmasi

ZE, Z ve GSZ serilerindeki ZIMM vidali krikolar sizdirmazdir ve 250 kN boyutundan itibaren

yiksek kaliteli sentetik sivi gresle ve ZE-H serisi sentetik yagla doldurulur.

Normal kosullar altinda sanziman 6mir boyu yaglanir.

7.2.2 Konik disli kutusunun yaglanmasi

Konik disli kutulari sentetik bir yag ile doldurulur ve normal kosullar altinda 6mdir
boyu yaglanir.

Betrieb und Wartung
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7.2.3 Trapezvidali tahrik TR ile yaglanmasi

Yeni trapez disli millerin yaglanmasi igin miktarlar TR:

TR @ (mm) 16 | 18 | 20 | 30 | 40 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160
Miktar (ml/m) 24 | 27 | 30 | 45 | 60 | 75 | 83 | 90 | 105 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240

@ not

Yeniden yaglama igin gereken miktar daha diisiiktir.

=>» Yeniden yaglarken daha az yaglayici kullanin.

Araliklar
Trapez vida tahrikli mil diizenli olarak ve gerektigi sekilde yaglanmalidir.

Siireg Aralik
Mili yeniden yaglayin Her 500 ¢ift vurusta bir
Mili temizleyin ve yeniden yaglayin Kirlenme durumunda

Normal ¢alismada yillik

Temiz sistemler icin her 2 yilda bir

@ not

Yaglama araligi uygulamaya baglidir.

=>» Yaglama durumunu ve ayar araligini gézlemleyin.

Yaglayicilar

ZE-H harig tum seriler icin 200 kN boyutuna kadar standart gres:
Siparis no: Castrol Tribol GR 4020/460-2 PD,

Kartus 400 ml

ZE-H serisi icin standart gres: 250 kN boyutundan

Itibaren Tungrease BS1 standart gres:
Siparis no: Castrol Tribol GR 3020/1000-2 PD, kartus

400 ml

On Kosullar
v Yaglayiciyi degistirirken: Mil temiz olmalidir.
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Kaldirma araliginda hareket!

Oliim, ciddi yaralanma ve ezilme riski.

=» Bir gres tabancasiyla yaglama yaparken, tiim strok uzunlugu boyunca yeterli bosluk
oldugundan emin olun.

=>» Eger serbest dolagim yoksa:
« Tum sistemi kapatin ve tekrar agilmaya karsi emniyete alin.
+ Yaglama islemini hareketsizken gerceklestirin.

+ Sabitken yaglama yaparken: Milin esit sekilde yaglanmasi igin birbiri ardina
birkac pozisyonda yaglayin.

/\ DIKKAT

Uygun olmayan yaglayici!

Milde hasar.

=» Cok amacli gresler kullanmayin.

=>» Gresleri karistirmayin.

=>» Yaglayiciyi degistirirken: Mili temizleyin, ardindan yeniden yaglayin.
=>» Gerekirse 6zel gres kullanin.

=>» Sadece ZIMM GmbH tarafindan onaylanmis yaglayicilari kullanin.

=» ZIMM size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

1. Koruyucu kapagi gres nipelinden cikarin.
2. Grestabancasi baglantisini gres nipeli Gizerine bastirin.

+ Sversiyonu: Sanziman govdesinde gres nipeli

+ Rversiyonu: Hareketli somun uizerinde gres nipeli (opsiyonel)
3. Yaglayiciile doldurun:

Uzatirken

« Kisisel guivenlik garanti ediliyorsa: Optimum yaglayici dagilimini saglamak icin
uzatma sirasinda yaglama yapin.

« Bunuyapmak icin, yavasca uzatin ve gres tabancasindan vuruslar ekleyin.
Dogru miktarda yaglayici kullanildigindan emin olun.

isletme ve bakim
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Durma noktasinda
« Mumkiinse, iyi yaglayici dagilimi saglamak icin farkli strok pozisyonlarinda yaglayin.

« Sversiyonu: Her strok pozisyonu igin sadece kiiglik miktarlarda yaglayici kullanin,
boylece yaglayici contalar araciligiyla disli kutusuna bastirilmaz.

« Rversiyonu: Gres nipeli yoksa, yaglayiciyt dogrudan mile uygulayin.

@ not

Calisma sirasinda kolay yaglama.

Z-LUB otomatik yaglayici, yaglayicinin optimum dagilimini saglar.
=>» Gres tabancasi yerine Z-LUB otomatik yaglayiciyi kullanin.

=» ZIMM size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

Farkli uygulamalar icin farkli yaglayicilar da vardir.
+ Yuksek sicaklik

+ Dusuk sicaklik

+ Gida endustrisi

+ Agir hizmet uygulamalari

e VS,

=>» ZIMM size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

7.2.4 Sarkag somunu PM Yaglama

Yeni kendinden hizali somunlarin yaglanmasi igcin miktar 6zellikleri (yaglama kanalini doldurun):

Boyut PM ZE-5 ZE-10 ZE-25 | ZE-35/50 | ZE-100 ZE-150 ZE-250 ZE-350
Miktar (ml) 4 5 8 18 80 90 95 180

Kendinden hizalamali somunun yeniden yaglanmasi icin bkz. bolim 7.2.3. sayfa 28

7.2.5 Bilyali vida tahrikli yaglanmasi KGT

Asagidaki tablodaki degerler [ml], doner versiyonda yaglanmamis KGT somunlarinin
yaglanmasi i¢in kilavuz degerler olarak kullanilabilir:

isletme ve bakim

30



KGT-@

Gradyan 16 25 32 40 50 63 80 100 125 140 160
5 1 2 3 4
10 2 4 8 15 20 40 60
20 12 20 40 60 160 175
25 7 300 | 400 | 500
40 23 40 60 100 | 210 | 250 | 500 | 550 | 650
50 14 75
60 10 230 | 300 | 600 | 650 | 800
80 500 | 1000 | 1100 | 1300
Araliklar
Siireg Aralik
Mili yeniden yaglayin Yuksek yukte: 100 saat sonra

(etkili)

Normalden dustk yiike kadar: 300 saat
sonra (etkili)

Mili temizleyin ve yeniden yaglayin Kirlenme durumunda

@ nor

Yaglama araligi uygulamaya baglidir.

=» Yaglama durumunu ve ayar araligini gozlemleyin.

Yaglayicilar

Vidali mil tahriki icin standart gres KGT

Siparis no: Castrol Tribol GR 4747/220-2 HT, 400 ml kartus
(yaklasik miktar):

« 1lcmis milicapi basina 1 ml.

On Kosullar
v Yaglayiciyi degistirirken: Mil temiz olmalidir.
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Kaldirma araliginda hareket!

Oliim, ciddi yaralanma ve ezilme riski.

=» Bir gres tabancasiyla yaglama yaparken, tiim strok uzunlugu boyunca yeterli bosluk
oldugundan emin olun.

=>» Eger serbest dolagim yoksa:
« Tum sistemi kapatin ve tekrar agilmaya karsi emniyete alin.
+ Yaglama islemini hareketsizken gerceklestirin.

+ Sabitken yaglarken: Milin esit sekilde yaglanmasi icin birbiri ardina birkac
pozisyonda yaglayin.

/\ DIKKAT

Uygun olmayan yaglayici!

Milde hasar.

=» Cok amacli gresler kullanmayin.

=>» Gresleri karistirmayin.

=>» Yaglayicyi degistirirken: Mili temizleyin, ardindan yeniden yaglayin.
=>» Gerekirse 6zel gres kullanin.

=>» Sadece ZIMM GmbH tarafindan onaylanmis yaglayicilari kullanin.

=» ZIMM size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

1. Koruyucu kapagi gres nipelinden cikarin.

2. Grestabancasi baglantisini gres nipeli Gizerine bastirin:
+ Sversiyonu: Sanziman muhafazasindaki gres nipeli.
+ Rversiyonu: Hareket somunu lizerindeki gres nipeli.

3. Yaglayiciile doldurun:
Uzatirken

« Kisisel guivenlik garanti ediliyorsa: Optimum yaglayici dagilimini saglamak icin
uzatma sirasinda yaglama yapin.

« Bunuyapmak icin, yavasca uzatin ve gres tabancasindan vuruslar ekleyin.
Dogru miktarda yaglayici kullanildigindan emin olun.

isletme ve bakim
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Durma noktasinda
« Mumkiinse, iyi yaglayici dagilimi saglamak icin farkli strok pozisyonlarinda yaglayin.

« Sversiyonu: Her strok pozisyonu igin sadece kiiglik miktarlarda yaglayici kullanin,
boylece yaglayici contalar araciligiyla disli kutusuna bastirilmaz.

@ nort

Farkli uygulamalar icin farkli yaglayicilar da vardir.
+ Temizoda

+ Vakum

+ Gida endustrisi

. VS,

=>» ZIMM size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

7.3 Sorun Giderme

Arizalar fark edilebilirse, belirli kriterlere gore izole edilebilir ve uygun
onlemlerle giderilebilir.
Asagidaki tablo sorun giderme yaklasimlarini bulmaniza yardimci olacaktir.

Hata Olasi neden Olcii
Mil gicirdiyor veya | Yanlis mil gresi, =>» Farkli bir gres yagi kullanin:
titresiyor yapisma-kayma + yliksek viskoziteli baz yag ile

+ katki maddeleri ile
« muhtemelen kati yaglayicilarile

=>» ZIMM size tavsiyede bulunmaktan mutluluk
duyacaktir.

Sistemdeki geometrik =>» Hizalamayi kontrol edin:
hatalar « Is milinin birbirine paralelligi
« is milinin kilavuz yollara paralelligi
+ Montaj ylizeylerinin agisallig
(disli kutusu, somun, flanslar, vb.)

Uzun, ince mil =» Miimkiinse, mili ek olarak destekleyin veya
saklayin.

=>» Yapiyi gliclendirin.

isletme ve bakim
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Mil gicirdiyor veya
titresiyor

is mili sicakligi cok
yiksek (> yaklasik 90 °C)

1. Calisma parametrelerini kontrol edin.

2. Calisma dongusunu veya yuku azaltin.

=» ZIMM size tavsiyede bulunmaktan mutluluk
duyacaktir.

Uygun olmayan is mili
frekansi

=>» Hizi degistirin: daha yavas veya daha hizli
(sinir degerlere uyun)

Yiik cok yiiksek

4

Alistirma asamasi sirasinda yiku azaltin.

Titresimler sisteme
iletilir

J

Hareketli somununun altina plastik veya kaucuk
bir ped takin (R versiyonu igin).

Trapez diste
ylksek aginma

Mil Kirli

1. Mili temizleyin ve yeniden yaglayin.
2. Yaglama araliklarini kisaltin.

Yanlis mil gresi

1. Milyagini kontrol edin, ZIMM size tavsiyelerde
bulunmaktan mutluluk duyacaktir (yik, hiz, vb.).
2. Gerekirse, mili temizleyin ve yeniden yaglayin.

Yaglayici eksikligi

1. Gerekirse, mili temizleyin ve yeniden yaglayin.
2. Yaglama araliklarini kisaltin.

Sistemdeki geometrik
hatalar

=» Hizalamayi kontrol edin:
+ Millerin birbirine paralelligi
« is milinin kilavuz yollara paralelligi
+ Montaj yiizeylerinin agisalligi (disli kutusu,
somun, flanslar, vb.)

Yik ¢cok ylksek

=>» ZIMM ileiletisime gecin (yik, hiz, gorev
dongiisi, vb.).

Galisma sicaklig
cok yiiksek

Yik veya gorev donglisu
cok yliksek

=>» Calisma parametrelerini kontrol edin, ZIMM size
tavsiyede bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

Sistemdeki geometrik
hatalar

=» Hizalamayi kontrol edin:
+ Millerin birbirine paralelligi
« is milinin kilavuz yollara paralelligi
« Montaj ylizeylerinin agisalligi
(disli kutusu, somun, flanslar, vb.)

Yanlis mil gresi

1. Milyagini kontrol edin, ZIMM size tavsiyelerde
bulunmaktan mutluluk duyacaktir (yuk, hiz, vb.).
2. Gerekirse, mili temizleyin ve yeniden yaglayin.

Kaplinde veya
baglanti milinde
guraltu

Debriyaj 6riimcegindeki
sirtinme

=» Vazelin veya plastik uyumlu gres ile
kaplin yildizini yaglayin.

izin verilen ofset asild

=>» Hizalamayi kontrol edin ve diizeltin.

Mil contasinda

Hafif sizint

Hafif bir sizinti normaldir ve teknik bir sorun

hafif sizinti degildir.
=» Sizintiyi silin ve izlemeye devam edin.
Briit sizinti Mil contasi arizali veya =>» ZIMM ileiletisime gecin ve fotograf gonderin.

disli kutusunda asir
basing
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8 Hizmetten ¢ikarma ve yeniden hizmete alma

Hizmetten Cikarma

/\ DIKKAT

Korozyon!

Uzun siireli durma nedeniyle ZIMM vidali krikoda hasar.

=>» Ciplak noktalari yaglayin ve mili gresleyin.

Yeniden Devreye Alma
ZIMM vidali krikosunun uzun bir bekleme sliresinden sonra:

1. Mili temizleyin ve

2. Miliyeniden yaglayin, bkz. bolim ,7.2 Yaglama“, sayfa 27.

9 Onarim ve degistirme
@ nor

ZIMM Vidali Kriko demonte edilirse garanti gegersiz olur.

=» ZIMM Vidali krikolar sadece ZIMM veya ZIMM tarafindan yetkilendirilmis personel
tarafindan sokiilebilir.

=» ZIMM GmbH ile iletisime gegin.

10 Atik bertarafi

ZIMM Vidali Kriko, eski cihazlarin imhasi icin gecerli standartlara ve yonergelere uygundur
ve 0zel onlemler gerektiren herhangi bir toksik madde icermez.

=>» Atarken dikkatli olun:

« Atik bertarafina iliskin bolgesel yasa ve yonetmeliklere uygunluk

+ Profesyonel bir atik bertaraf sirketi tarafindan profesyonel bertaraf ve geri doniisiim
Asagidaki malzemeler bertaraf icin kullanilabilir:

+ Yaglayicilar (disli kutusunda gres veya yag, mil lizerinde gres)
+ Celik parcalar (cevre dostu boyalar veya kaplamalar ile)

« Eloksalli aliminyum (bilesenler)

« Bronz/ bakir (sonsuz ¢ark, somunlar veya motor bobinleri)

+ Plastik parcalar (contalar vb.)
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11 Kurulug beyannamesi

Wilonum b ZIining
Millennium Park 3 | 6890 Lustenau | Austria

T:+43 (0) 5577/806-0 | F:+43 (0) 5577/806-8
E-Mail: info@zimm.com | www.zimm.com

Eksik makineler i¢in montaj beyani
(AT Makine Yonetmeligi 2006/42/AT, Ek Il B uyarinca)

«ZIMM GmbHb» igbu belgeyle ZIMM tarafindan teslim edilen tiim SHZ, MSZ, Z, GSZ veya ZE modeli «Milli disli
kaldirma diizeneklerinin»

Yapi boyutu (maks. yiik)
02 (0,25 kN)

2 (2,5 kN)

5 (5kN)

10 ( 10 kN)

25 (25 kN)

35 (35 kN)

50 ( 50 kN)

100 (100 kN)

150 (150 kN)

200 (200 kN)

250 (250 kN)

350 (350 kN)

500 (500 kN)

650 (650 kN)

750 (750 kN)

1000 (1000 kN)

montaj parcalari da dahil olmak Uzere teslimat tarihinde gecerli olan ZIMM mihendis katalogu uyarinca

Makine Yonetmeligi 2006/42/AT>nin asagidaki temel talepleri uyarinca oldugunu beyan eder:
Ek I, Madde 1.3.3, 1.1.5,1.3.4 ve 4.1.2.3

Ayrica, bu eksik makineler igin 6zel teknik belgelerin Ek VII Bélim B uyarinca hazirlandigini beyan ederiz ve bu
belgeleri talep etmeleri halinde piyasa denetim kuruluslarina teslim edecegimizi taahh(t ederiz.

ilgili teknik belgelerin bir araya getiriimesinden sorumlu kisi:

ZIMM GmbH, AT-6890 Lustenau, Millennium Park 3

Eksik makinenin igletime alinmasi, eksik makine makineye monte edilene ve bu makinenin AT Makine
Yonetmeligi>nin esaslari uyarinca olana ve Ek Il A uyarinca AT Uygunluk Beyani mevcut olana dek yasaktir.

Ek: giincel montaj kilavuzu

ZIMM GmbH

Millennium Park 3

AT-6890 Lustenau, 28.08.2019 Gunther Zinfghermann, CEO

A: Raiffeisenlandesbank Bregenz CH: BTV Staad FN 61869 i | Feldkirch ZIMM GmbH

Kontonr. 11999 | BLZ 37000 IBAN CHF: CH38 0852 5000 SA31 733A A Millennium Park 3 info@zimm.com
IBAN: AT40 3700 0000 0001 1999  IBAN EUR: CH11 0852 5000 SA31 733AB  ATU 69063247 A-6890 Lustenau  +43(0)5577 806-0
BIC: RVVGAT2B BIC: BTVACH22 ARA-Lizenznr. 4334
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12 Ekler: Kontrol protokolii

Boliim ,,7.1 Denetim®, sayfa 25 uyarinca denetimler icin sablon kopyalayin.

ZIMM Vidali jaklar (seri numarasi):

Tarih

Aciklama

Aciklama

isaret

Devreye alma

Ekler: Denetim protokolii
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