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Prazision in neuer Dimension
Akkurat in jeder Anwendung -
fiir exakte und wiederholbare
Bewegungsablaufe.

Stark in Sachen Umweltschutz
Keine Hydraulikol-Leckagen und
keine aufwendige Spezialentsorgung.

Fiir Druck und Zug geeignet

Fur wechselnde Lasten einsetzbar
und flexibel an unterschiedliche
Anwendungen anpassbar.

Integrierte Schwenkbuchsen

Passende Lagerbdcke, standardmalig.

Korrosionsschutz ab Werk
Konsequenter Grundschutz

als Standard. Weitere Schutzlevels
und Wunschfarben sind maglich.

ZIMM elektromechanische Aktuatoren [ Elektrozylinder

Kompakte, schlanke Bauweise
Keine Schlduche, Ventile, Pumpen,
Olwannen oder Hydraulikaggregate
erforderlich.

Geringe Montagekosten
Montagefertige Aktuatoren reduzieren
den Installationsaufwand und
erleichtern die Integration in die Anlage.

Geringer Geraduschpegel
Gerduscharmer Betrieb
ohne separates Hydraulikaggregat.

Hohe Energieeffizienz
Elektrische Energie wird bedarfsgerecht
fir die Hubbewegung eingesetzt.

Einfache Wartung
Ubersichtliche mechanische
Komponenten und definierte
Schmierstellen unterstiitzen eine
effiziente Instandhaltung.







Mit ZA und ZA-I bietet ZIMM zwei Aktuator-Baureihen
fiir unterschiedliche Antriebskonzepte und
Einbausituationen. Beide Baureihen decken ein
breites Spektrum elektromechanischer
Hubaufgaben ab und lassen sich iiber Baugrofe,
Gewindetrieb und Antriebskonzept an die jeweilige
Anwendung anpassen.

Gemeinsame Basis

ZA und ZA-1 basieren auf einem modularen Konzept mit
vielfaltigen Moglichkeiten zur anwendungsspezifischen
Auslegung. Beide Baureihen stehen in vier abgestuften
Baugrofien sowie mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
zur Verfligung. Abgestimmte Anbau-, Befestigungs- und
Zubehdrlésungen ermdglichen eine flexible Integration
in unterschiedliche Anlagenkonzepte.

25|50|100|200 kN
Vier abgestufte Baugrofien ermdglichen
die Auswahl passend zur erforderlichen Nennlast.

Tr/ KGT

Je nach Anforderung stehen Trapezgewindespindeln
und Kugelgewindetriebe zur Verfligung. Damit

lasst sich der Gewindetrieb passend zur geforderten
Hubbewegung auswahlen.

ZIMM Systembaukasten

Abgestimmte Anbau-, Befestigungs- und
Zubehorlosungen erweitern die Aktuatoren zu einem
modularen System und ermdglichen die flexible
Integration in unterschiedliche Anlagenkonzepte.

ZIMM ZA Industrie-Aktuator ——

Rechtwinklige Antriebsanordnung

Der Antrieb ist seitlich zur Hubachse angeordnet.
Die verfliigbaren Ubersetzungen sind auf

die jeweilige Baugrofie abgestimmt.

ZIMM ZA-I Inline-Aktuator

Koaxiale Antriebsanordnung

Aktuator und Antriebseinheit sind auf einer
gemeinsamen Achse angeordnet.

Mit DA, P1 und P2 stehen drei Antriebsvarianten
zur Verfligung.

ZA Technische Daten ab Seite 8.
ZA-I Inline-Prinzip & Antriebsvarianten ab Seite 16.
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ZA-25 | Industrie-Aktuator
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Standardkonfiguration Langenermittlungen
- i . Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR KGT32x5 KGT32x10 KGT32x20
BaugroBe  Ubersetzung S wellenumdrehung mm mm mm mm mm
24:1 Tr30x6 0,25 mm L1 306 313 349 364 409
’ Tr40x7 0,29 mm L2 185 192 224 234 264
6:1 Tr30x6 1,00 mm L3 23 23 27 32 47
’ Tr40x7 1,17 mm SP1 23 23 27 32 47
ZA-25 24:1 KGT32x5 0,21 mm SML1 72 79 105 110 125
) KGT32x10 0,42 mm SML2 113 113 119 124 139
KGT32x5 0,83mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierléange SML1
6:1 KGT32x10 1,67 mm Sicherheitsabstand L3.
KGT32x20 3,33mm Fiir die Schmierung des Gewindetriebs und der Verdrehsicherung sind die
Schmierpositionen SP1 (eingefahren) bzw. SP2 (ausgefahren) auf £2 mm

einzuhalten.



Axialkraft F [kN]

ZA-25 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen

Kritische Knickkraft ZA-25

ohne Fiihrung
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2500 3000 3500
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freie Lange L [mm]

25
\ Tr40 gefiihrt
20 AN KGT32 gefiihrt
\ \ *Tr40 ohne Fiihrung
15 \ *KGT40 ohne Fiihrung
10 *Tr30 gefiihrt
T~ T~ *Tr30 ohne Fiihrung
5 \\ E—— * Werte der verschiedenen
\\\4 Ausfiihrungen sind ident und
tiberlagern sich daher in der
0 Darstellung.
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
freie Lange L [mm]
KGT Tragzahlen [kN] Bestellbeispiel: ZA-25 1,00 Tr 30x6-RH -H800
KGT32x5 KGT32x10 KGT32x20 Baugrofie — 4 T - Hub
‘7dyn. C 2438 308 329 ‘ Gesc.hwmdlgl'(elt Spfndeldun:chmesser,
Gewindeversion Spindelsteigung
stat.Co 49,7 456 AN

Dynamische Seitenkrafte Fs (max.)

Technische Daten

ausgefahrener max. Fs [N] (dynamisch)
ABELEASLINIE  Standard  Verstarkt** . . . max. Druck / Zugkraft: 25 kN (2,5 t) statisch
500 1540 Bei Zugbel;;?:tng in \(/ﬁrb'nﬁ” ng Eintriebsdrehzahl: 1500 rpm / max. 3000 rpm
600 1220 mit Seitenkraften ist die zuldssige Gehiuse: Aluminium, korrosionsgeschiitzt
Last auf 60 % der Nennlast begrenzt : ’
700 1000 (max. Zugkraft ZA-25 = 15 kN). Schubrohr: Stahl, verchromt
800 410 850 Schwenkantrieb von dieser Schneckenwelle: Stahl, einsatzgehirtet, geschliffen
900 740 Begrenzung ausgenommen. Grundgewicht: 11kg
1000 650 ; .
1200 510 Bei Druckbelastung muss zusatzlich GeYVICht pro 100mm Hub: 2,4 kg
Knickdiagramm beachtet werden. Zylinderrohr: Stahl
1500 380 Getriebeschmierung:  synth. FlieRfett
2000 260 **Nur mit verstarktem Anbaukopf Spindelschmierung: Fettschmierung
2500 - aus der Baugrofe ZE-50** Betriebstemp. Getriebe: max. 60 °C, hoher auf Anfrage
3000 - Schutzart: max. IP64

**siehe Zubehdr ab Seite 31



ZA-50 | Industrie-Aktuator
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Standardkonfiguration Langenermittlungen
. P " Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR KGT 40x5 KGT 40x10 KGT 40x20
BaugroBe  Ubersetzung S wellenumdrehung mm mm mm mm mm
28:1 Tr 40x7 0,25 mm L1 379 393 427 427 472 ‘
’ Tr 50x8 0,29 mm L2 216 230 259 259 289 ‘
71 Tr 40x7 1,00 mm L3 23 23 28 28 43 ‘
' Tr50x8 1,14mm SP1 23 23 28 28 43 \
ZA-50 28:1 KGT 40x5 0,18 mm SML1 75 89 112 112 127 ‘
' KGT 40x10 0,36 mm SML2 140 140 147 147 162
KGT 40x5 0,71 mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierlange SML1
7:1 KGT 40x10 1,43 mm Sicherheitsabstand L3.
KGT 40x20 2,86 mm Fiir die Schmierung des Gewindetriebs und der Verdrehsicherung sind die
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Schmierpositionen SP1 (eingefahren) bzw. SP2 (ausgefahren) auf £2 mm

einzuhalten.



Axialkraft F [kN]

ZA-50 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen
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Biegekritische Drehzahl ZA-50
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Kritische Knickkraft ZA-50
50
\\ \\ Tr50 gefiihrt
O\ N
40 KGT40 gefiihrt
NN\ ~
\\\ Tr40 gefiihrt
30 AN
\\ \ . .
—~— Tr40 ohne Fiihrung
20 *Tr50 ohne Fiihrung
*KGT40 ohne Fiihrung
10 — * Werte der verschiedenen
o] Ausfiihrungen sind ident und
tiberlagern sich daher in der
0 Darstellung.
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
freie Lange L [mm]
KGT Tragzahlen [kN] Bestellbeispiel: ZA-50 1,00 Tr 40x7-RH -H800
KGT40x5 KGT40x10 KGT40x20 Baugrofe L Hub
W 275 461 440 ‘ Geschwindigkeit Spmdeldurchmesser,
yn. ’ ’ : Gewindeversion Spindelsteigung
stat.Co 636 713 804

Dynamische Seitenkrafte Fs (max.)

T — max. Fs [N] (dynamisch) Technische Daten

Zustand L [mm] Standard Verstarkt** ) ) ) max. Druck / Zugkraft: 50 kN (5 t) statisch
500 ‘ 2020 Be,' Zu.gbelas}ung n Vgrblnovi‘u ng Eintriebsdrehzahl: 1500 rpm / max. 1800 rpm
600 ‘ 2020 mit Seitenkraften ist die zulssige Gehause: GGG, korrosionsgeschiitzt
700 ‘ 1800 Last auf 60 % der Nennlast begrenzt ] ’
900 (max. Zugkraft ZA-50 = 30 kN). Schubrohr: Stahl, verchromt
800 ‘ 1580 Schwenkantrieb von dieser Schneckenwelle: Stahl, einsatzgehartet, geschliffen
900 ‘ 1370 Begrenzung ausgenommen. Grundgewicht: 31,5kg

1000 g 1200 . " Gewicht pro 100mm Hub: 3,6 kg

Bei Druckbelastung muss zusatzlich

1200 930 Knickdiagramm beachtet werden. Zylinderrohr: Stahl

1500 730 Getriebeschmierung:  synth. FlieRfett

2000 490 **Nur mit verstarktem Anbaukopf Spindelschmierung: Fettschmierung

2500 350 aus der BaugroRe ZE-100™ Betriebstemp. Getriebe: max. 60 °C, hoher auf Anfrage

3000 260 Schutzart: max. IP64
**siehe Zubehdr ab Seite 31
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ZA-100 | Industrie-Aktuator
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Standardkonfiguration Langenermittlungen
- i . Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR KGT 50x10 KGT 50x20
BaugroBe Ubersetzung Spindel wellenumdrehung e e T e
361 Tr 55x9 0,25 mm L1 506 540 598 658
’ Tr 60x9 0,25 mm L2 285 319 377 417
9:1 Tr 55x9 1,00 mm L3 33 33 33 53
T ’ Tr 60x9 1,00mm SP1 33 33 33 53
361 KGT 50x10 0,28 mm SML1 99 133 156 176
’ KGT 50x20 0,56 mm SML2 186 186 221 241
91 KGT 50x10 1,11 mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierlange SML1
KGT 50x20 2,22 mm Sicherheitsabstand L3.

Fiir die Schmierung des Gewindetriebs und der Verdrehsicherung sind die
Schmierpositionen SP1 (eingefahren) bzw. SP2 (ausgefahren) auf £2 mm
einzuhalten.
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Axialkraft F [kN]

ZA-100 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen
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Biegekritische Drehzahl ZA-100
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100
0
2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
freie Lange L [mm]
Kritische Knickkraft ZA-100
lgg \ \\\\ N Tr60 gefiihrt
gg N . N \\\ \\\ KGT50 gefiihrt
gg AN N\ N Tr55 gefiihrt
7 AN N
65 AN N
60 \\ Tr55 ohne Fiihrung*
§3 NS Tr60 ohne Flihrung*
° T KGT50 ohne Fiihrung*
35 iy
30
%f’, * Werte der verschiedenen
15 Ausfiihrungen sind ident und
12 liberlagern sich daherin der
0 Darstellung.
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
freie Lange L [mm]
KGT Tragzahlen [kN] Bestellbeispiel: ZA-100 1,00 Tr 55x9-RH -H800
KGT50x10  KGT50x20 Baugrofle — L Hub
/dyT 1224 1149 ‘ Gesc.hwmdlgl'(elt Spfndeldun:chmesser,
Gewindeversion Spindelsteigung
stat.Co 2486 2376

Dynamische Seitenkrafte Fs (max.)

ausgefahrener max. Fs [N] (dynamisch)
AR standard  Verstarkt*
600 2630
700 2580
800 2220
900 920 1950
1000 1720
1200 1400
1500 1060
2000 740
2500 520
3000 380

Bei Zugbelastung in Verbindung
mit Seitenkraften ist die zulassige
Last auf 60 % der Nennlast begrenzt
(max. Zugkraft ZA-100 = 60 kN).
Schwenkantrieb von dieser
Begrenzung ausgenommen.

Bei Druckbelastung muss zusatzlich
Knickdiagramm beachtet werden.

**Nur mit verstarktem Anbaukopf
aus der BaugroRe ZE-150**

Technische Daten

max. Druck / Zugkraft:
Eintriebsdrehzahl:
Gehduse:

Schubrohr:
Schneckenwelle:
Grundgewicht:

Gewicht pro 100mm Hub:

Zylinderrohr:
Getriebeschmierung:
Spindelschmierung:
Betriebstemp. Getriebe:
Schutzart:

100 kN (10t), statisch

1500 rpm / max. 1800 rpm
GGG, korrosionsgeschiitzt
Stahl, verchromt

Stahl, einsatzgehartet, geschliffen
64,5 kg

5,6 kg

Stahl

synth. Flielfett
Fettschmierung

max. 60 °C, hoher auf Anfrage
max. IP64

**siehe Zubehdr ab Seite 31
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ZA-200 | Industrie-Aktuator
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Standardkonfiguration Langenermittlungen
- i Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR  KGT 80x10 KGT 80x20
BaugroBe  Ubersetzung wellenumdrehung mm mm mm mm
- Tr 70x12 0,50 mm L1 548 591 678 38
) Tr 80x16 0,67 mm L2 339 382 469 509 ‘
8:1 Tr70x12 1,50 mm L3 33 33 33 53 ‘
oI ) Tr80x16 2,00 mm SP1 33 33 33 53
24:1 KGT 80x10 0,42 mm SML1 114 157 239 259
) KGT 80x20 0,83 mm SML2 225 225 230 250 ‘
81 AGTERALY LI Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierlénge SML1
KGT 80x20 2,50 mm Sicherheitsabstand L3.

Fiir die Schmierung des Gewindetriebs und der Verdrehsicherung sind die
Schmierpositionen SP1 (eingefahren) bzw. SP2 (ausgefahren) auf £2 mm
einzuhalten.
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Axialkraft F [kN]

ZA-200 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen
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Kritische Knickkraft ZA-200

%gg \\ \\ \\ \\ KGT80 gefiihrt
}38 \\ \\ \\ N Tr80 gefiihrt
1 NN Tr70 gefiihrt
140 N\ N
130 AN AN .
120 AN N KGT80 ohne Fiihrung*
}58 Tr80 ohne Flihrung*
> Tr70 ohne Fiihrung*
&
50 E— * Werte der verschiedenen
gg Ausfiihrungen sind ident und
20 iberlagern sich daher in der
18 Darstellung.
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
freie Lange L [mm]
KGT Tragzahlen [kN] Bestellbeispiel: ZA-200 1,50 Tr 70x12-RH -H800
KGT80x10  KGT80x20 Baugrofle — L Hub
‘ dyn.C 206,0 4635 gesc.h\gundlgl'(elt :pfnge:(situtchmesser,
ewindeversion indelsteigun,
stat.Co 7108 11637 P e

Dynamische Seitenkrafte Fs (max.)

ausgefahrener max. Fs [N] (dynamisch) Technische Daten

Zustand L [mm] Standard ) ) ) max. Druck / Zugkraft: 200 kN (20 t), statisch
700 4720 Bei Zu.gbelss}]tlt ngin \(/ﬁrblnﬁu ng Eintriebsdrehzahl: 1500 rpm / max. 1800 rpm
800 4110 mit Seitenkraften ist die zulassige Gehause: GGG, korrosionsgeschiitzt
Last auf 60 % der Nennlast begrenzt : i
900 3600 (max. Zugkraft ZA-200 = 120 kN). Schubrohr: Stahl, verchromt
1000 3220 Schwenkantrieb von dieser Schneckenwelle: Stahl, einsatzgehértet, geschliffen
1200 2640 Begrenzung ausgenommen. Grundgewicht: 112 kg
1500 2080 ; .
2000 1480 Bei Druckbelastung muss zusatzlich Ge‘?’ICht pro 100mm Hub: 11 ke
Knickdiagramm beachtet werden. Zylinderrohr: Stahl
2500 1120 Getriebeschmierung:  synth. FlieRfett
3000 860 Spindelschmierung:  Fettschmierung
Betriebstemp. Getriebe: max. 60 °C, hoher auf Anfrage
Schutzart: max. IP64
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Beim ZA-I sind Aktuator und Antriebseinheit
koaxial angeordnet. Das Inline-Konzept ermoglicht
drei unterschiedliche Antriebsvarianten.

Zur Auswahl stehen der Direktantrieb DA

sowie die Planetengetriebe P1 und P2 mit einer

bzw. zwei Getriebestufen.

Die unterschiedlichen Ubersetzungen erméglichen

eine Anpassung an die erforderliche Hubgeschwindigkeit Aktuator
und Dynamik der jeweiligen Anwendung. Lineare Hubbewegung

Antriebseinheit
DA, P1 oder P2

Motor / Getriebemotor -
Antrieb nach Anforderung >

16



DA/P1/P2

Die drei Antriebsvarianten DA, P1 und P2 unterscheiden

sich in ihrer Ubersetzung und damit im Hub pro
Antriebswellenumdrehung. So lasst sich die Antriebsvariante
passend zur gewiinschten Hubgeschwindigkeit und
Dynamik auswahlen.

DA

Direktantrieb

Ubersetzung 1:1

P1 P2

Planetengetriebe einstufig Planetengetriebe zweistufig

Ubersetzung 6:1 Ubersetzung 36:1

Beispiel: ZA-1-50 | KGT40x20 DA P1 P2

Ubersetzung 1:1 6:1 36:1

Hub / Antriebswellenumdrehung 20,00 mm 3,33mm 0,56 mm ‘

Der Hub pro Antriebswellenumdrehung ist abhangig
von Antriebsvariante und Gewindetrieb.

17



ZA-1-25-DA /P1 /P2 | Inline-Aktuator
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Standardkonfiguration Langenermittlungen
o ¥ . Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR KGT32x5 KGT32x10 KGT32x20
BaugroRe Ubersetzung Spindel wellen/umdrehung mm mm mm mm mm
Tr30x6 6,00 mm L1 262 269 305 320 365 ‘
Tr40x7 7,00 mm L2 185 192 224 234 264 ‘
ZA-1-25-DA 1:1 KGT32x5 5,00 mm L3 23 23 27 32 47 ‘
KGT32x10 10,00 mm SP1 23 23 27 32 47 ‘
KGT32x20 20,00 mm SML1 72 79 105 110 125 ‘
Tr30x6 1,00 mm SML2 113 113 119 124 139 ‘
Tr40x7 1,17mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierldnge SML1
ZA-1-25-P1 6:1 KGT32x5 0,83 mm Sicherheitsabstand L3.
KGT32x10 1,67 mm
KGT32x20 3,33 mm
Tr30x6 0,17mm
Tr40x7 0,19 mm
ZA-1-25-P2 36:1 KGT32x5 0,14 mm
KGT32x10 0,28 mm
KGT32x20 0,56 mm
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ZA-1-25-DA / P1 /P2 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen

gefiihrt mit Schwenkantrieb

Spindeldrehzahl n, [rpm]

Axialkraft F [kN]

KGT Tragzahlen [kN]

dyn.C
stat. Co

KGT32x5 KGT32x10 KGT32x20

24,8 30,8 32,9
49,7 456 47,1

Biegekritische Drehzahl ZA-1-25

1500

AN

0 AN
1200 \Q\ \\
1100 \
1000 \i\ \\
900 N\
800 AR
700
600
500
400
300 \\ Tr40x7
200 = KGT32
100 Tr30x6

0

1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Systemlénge L [mm]

Kritische Knickkraft ZA-1-25

25 \

20 \\ \\

15 \\ \\\ N

10 \

\ \ B Tr40
5 — KGT32
—
T 30
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
freie Lange L [mm]
Bestellbeispiel: ZA-1-25-P1 1,00 Tr 30x6-RH -H800
Baugrofle * T L Hub
Geschwindigkeit Spindeldurchmesser,

Gewindeversion

Spindelsteigung

Technische Daten

max. Druck / Zugkraft:
Eintriebsdrehzahl:

Gehduse:

Schubrohr:

Zylinderrohr:

Grundgewicht Direktantrieb:
Grundgewicht Planetengetriebe P1:
Grundgewicht Planetengetriebe P2:
Gewicht pro 100 mm Hub:
Getriebeschmierung:
Axiallagerschmierung:
Spindelschmierung:

Betriebstemp. Getriebe:

Schutzart:

25 kN (2,5 t) statisch / dynamisch
1500 rpm / max. 3000 rpm
GGG, korrosionsgeschiitzt
Stahl, hartverchromt

Stahl

14,7kg

21,5kg

26,4 kg

2,4kg

CLP Getriebedl

synth. Flielfett
Fettschmierung

max. 60 °C, hoher auf Anfrage
max. IP64
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ZA-1-50-DA / P1 /P2 | Inline-Aktuator

L3

L2 + Hub

ZRO =

39

@142

DAL =151

A

165

Standardkonfiguration

BaugroRe

ZA-1-50-DA

ZA-1-50-P1

ZA-1-50-P2

Direktantrieb DA
¢112 a
@75 2
+| -
— [}
o N,
[%]
‘I\I‘
—F o
o (%]
0,
Ne)
=3
i
+
—
—
1}
>
E
3
F
DAD = 160

Zylinderohr Durchbruch

@122

156

Planeten- Planeten-
getriebe getriebe
einstufig zweistufig
P1 P2
N
5 & g
P1D - @160

P2D = $#120

Langenermittlungen

Ubersetzun g Spindel wzlllllel)n/ull\;lgzl eel?:;]g Stan :1 an:d TR SI|'1:1AmTR KG"‘|;4I-1(“)X5 KGE&XIO KGK&XZO
Tr40x7 7,00 mm L1 310 324 358 358 403 ‘
Tr50x8 8,00 mm L2 216 230 259 259 289 ‘
1:1 KGT40x5 5,00 mm L3 23 23 28 28 43 ‘
KGT40x10 10,00 mm SP1 23 23 28 28 43 ‘
KGT40x20 20,00 mm SML1 75 89 112 112 127 ‘
Tr40x7 1,17mm SML2 140 140 147 147 162 ‘
Tr50x8 1,33mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierldnge SML1
6:1 KGT40x5 0,83 mm Sicherheitsabstand L3.
KGT40x10 1,67 mm
KGT40x20 3,33 mm
Tr40x7 0,19 mm
Tr50x8 0,22 mm
36:1 KGT40x5 0,14 mm
KGT40x10 0,28 mm
KGT40x20 0,56 mm
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ZA-1-50-DA / P1 /P2 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen

gefiihrt mit Schwenkantrieb

Spindeldrehzahl n, [rpm]

Axialkraft F [kN]

KGT Tragzahlen [kN]

‘ dyn.C

‘ stat. Co

KGT40x5 KGT40x10 KGT40x20
275 46,1 40
63,6 713 804

Biegekritische Drehzahl ZA-1-50

1500

NN

1400

A

1300
1200

AN

AN
N

1100

1000
900

/// N
//

800
700

600

500

400

300

200
100

0

1500 2000 2500 3000

3500

4000 4500 5000 5500

Systemlange L [mm]

Kritische Knickkraft ZA-1-50

50

N
40 \\\\\\\\\\ \\\\ \\\\\\\\\\i\
30 \\\\
N
20
10
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
freie Lange L [mm]
Bestellbeispiel: ZA-1-50-P1 1,17 Tr 40x7-RH -H800
Baugrofe * T L Hub
Geschwindigkeit Spindeldurchmesser,

Gewindeversion

Spindelsteigung

Technische Daten

max. Druck / Zugkraft:
Eintriebsdrehzahl:

Gehduse:

Schubrohr:

Zylinderrohr:

Grundgewicht Direktantrieb:
Grundgewicht Planetengetriebe P1:
Grundgewicht Planetengetriebe P2:
Gewicht pro 100 mm Hub:
Getriebeschmierung:
Axiallagerschmierung:
Spindelschmierung:

Betriebstemp. Getriebe:

Schutzart:

50 kN (5 t) statisch / dynamisch
1500 rpm / max. 3000 rpm
GGG, korrosionsgeschiitzt
Stahl, hartverchromt

Stahl

25,7kg

35,3 kg

37,7kg

3,6 kg

CLP Getriebedl

synth. Flielfett
Fettschmierung

max. 60 °C, hoher auf Anfrage
max. IP64
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ZA-1-100-DA / P1 /P2 | Inline-Aktuator

Direktantrieb DA

L3

L2 +Hub

ZRO =

DAL = 164

SP1+Hub

48

ISO 4035 - M36

sp2=

L1+ Hub

Standardkonfiguration

BaugroRe

ZA-1-100-DA

ZA-1-100-P1

ZA-1-100-P2

Planeten- Planeten-
0 getriebe getriebe
. einstufig zweistufig
P1 P2
1
o
N o
<
™
1} 'S
;I <
DAD = 200 e Moo
\ a &
A .
b4 Zylinderohr Durchbruch
P1D = @200
[Ye)
N
P2D = @160
@148
182
Langenermittlungen
5 . Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR KGT50x10 KGT50x20
Ubersetzung Spindel wellenumdrehung mm mm mm mm
Tr55X9 9,00 mm L1 403 437 495 555 ‘
» Tr60x9 9,00 mm L2 285 319 377 417 \
’ KGT50x10 10,00 mm L3 33 33 33 53 ‘
KGT50%x20 20,00 mm SP1 33 33 33 53 ‘
Tr55x9 1,50 mm SMLL 9 133 156 176 \
61 Tr60x9 1,50 mm SML2 186 186 221 241 ‘
KGT50x10 1,67mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierlange SML1
KGT50x20 3,33 mm Sicherheitsabstand L3.
Tr55x9 0,25 mm
Tr60x9 0,25 mm
36:1
KGT50x10 0,28 mm
KGT50x20 0,56 mm
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ZA-1-100-DA / P1 /P2 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen

gefiihrt mit Schwenkantrieb

KGT Tragzahlen [kN]

‘ dyn.C

‘ stat. Co

KGT50x10  KGT50x20

122,4
248,6

114,9
237,6

Spindeldrehzahl n, [rpm]

Axialkraft F [kN]

Biegekritische Drehzahl ZA-1-100

1500
1400 \\\\\
1300 \\ N
1200 \\
1100
1000
900
800
700
600
500
400 Tre0x9
300 Tr55x9/
200 KGT50
100
0
2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Systemlange L [mm]
Kritische Knickkraft ZA-1-100
182 AN \\
o9 AN .
85 NN\ AN
80 NN\ AN
8 AN N
70 AN
60 N2
55
50
45
e Tr60
gg KGT50
25 Tr55
20
15
10
5
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000

freie Lange L [mm]

Bestellbeispiel:

Baugrofe *

ZA-1-100-P1 1,50 Tr 55x9-RH -H800

Geschwindigkeit

T L Hub
Spindeldurchmesser,

Gewindeversion

Spindelsteigung

Technische Daten

max. Druck / Zugkraft:
Eintriebsdrehzahl:

Gehduse:

Schubrohr:

Zylinderrohr:

Grundgewicht Direktantrieb:
Grundgewicht Planetengetriebe P1:
Grundgewicht Planetengetriebe P2:
Gewicht pro 100 mm Hub:
Getriebeschmierung:
Axiallagerschmierung:
Spindelschmierung:

Betriebstemp. Getriebe:

Schutzart:

100 kN (10 t) statisch / dynamisch
1500 rpm / max. 3000 rpm
GGG, korrosionsgeschiitzt
Stahl, hartverchromt

Stahl

49,5 kg

63,6 kg

68,2 kg

5,6 kg

CLP Getriebedl

synth. Flielfett
Fettschmierung

max. 60 °C, hoher auf Anfrage
max. IP64
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ZA-1-200-DA / P1 /P2 | Inline-Aktuator

. Direktantrieb DA

SP1+Hub

[se2

L3

a
>

e}
T >
+ T
N +

—
1l =
8 1l
IS >

Planeten- Planeten-
getriebe getriebe
einstufig zweistufig

P1 P2

(323
e 1
"
-
<
a
<
(2]
@ 0
1} ﬁ
‘_—I 1]
DAD = 3250 a e
\ NS
A .
Zylinderohr Durchbruch
i \ ‘
P2D = $200
250 232
Standardkonfiguration Langenermittlungen
" 5 . Hub / Antriebs- Standard TR SIFATR KGT80x10 KGT80x20
BaugroBe Ubersetzung Spindel wellen/umdrehung T TG e il
Tr70x12 12,00 mm L1 437 480 567 627 ‘
Tr80x16 16,00 mm L2 339 382 469 509 \
ZA-1-200-DA 11
KGT80x10 10,00 mm L3 33 33 33 53 ‘
KGT80x20 20,00 mm SP1 33 33 33 53 ‘
Tr70x12 2,00 mm SML1 114 157 239 259 ‘
Tr80x16 2,67 mm SML2 225 225 230 250 ‘
ZA-1-200-P1 6:1
KGT80x10 1,67mm Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierlange SML1
KGT80x20 3,33 mm Sicherheitsabstand L3.
Tr70x12 0,33 mm
Tr80x16 0,44 mm
ZA-1-200-P2 36:1
KGT80x10 0,28 mm
KGT80x20 0,56 mm
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ZA-1-200-DA / P1 / P2 | Kritische Knickkraft & Biegekritische Drehzahlen

geflihrt mit Schwenkantrieb

KGT Tragzahlen [kN]

‘ dyn.C

‘ stat. Co

KGT80x10  KGT80x20

206,0
710,8

463,5
1163,7

Spindeldrehzahl n, [rpm]

Axialkraft F [kN]

Biegekritische Drehzahl ZA-1-200

1500
1400 \\ \\
1300 AN
1200
1100
1000
900
800
700
600 KGT80
500 Tr80x16
400 Tr70x12
300
200
100
0
2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Systemlange L [mm]
Kritische Knickkraft ZA-1-200
200
190 AN AN AN
180 \\ \\ \\
170
160 \\ \\ N\
150 N N
w AN Ay KGT80
N\
120 N
110
100
%0
80
70 Tr80
60
50 Tr70
40
30
20
10
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000

freie Lange L [mm]

Bestellbeispiel:

Baugrofe *
Geschwindigkeit

ZA-1-200-P1 2,00 Tr 70x12-RH -H800

T L Hub
Spindeldurchmesser,

Gewindeversion

Spindelsteigung

Technische Daten

max. Druck / Zugkraft:
Eintriebsdrehzahl:

Gehduse:

Schubrohr:

Zylinderrohr:

Grundgewicht Direktantrieb:
Grundgewicht Planetengetriebe P1:
Grundgewicht Planetengetriebe P2:
Gewicht pro 100 mm Hub:
Getriebeschmierung:
Axiallagerschmierung:
Spindelschmierung:

Betriebstemp. Getriebe:

Schutzart:

200 kN (20 t) statisch / dynamisch
1500 rpm / max. 3000 rpm
GGG, korrosionsgeschiitzt
Stahl, hartverchromt

Stahl

77,8kg

117,7kg

125,0 kg

11kg

CLP Getriebedl

synth. Flielfett
Fettschmierung

max. 60 °C, hoher auf Anfrage
max. IP64
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Thermische Kennfelder ZA-1

Trapezgewindetrieb Tr

25kN | Tr30x6

50 kN | Tr40x7

bei mm/s bei mm/s
25 —5 50 —5
I\ — \\ —
20 — 10 40 —10
= \ S T — 15 - \\ \ ™~ s
£ 5 N —_ — 25 £ 3 ~__ — 25
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\ \
5 . 10 T~
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Thermische Kennfelder ZA-1

Kugelgewindetrieb KGT

25 kN | KGT 50 kN | KGT
bei mm/s bei mm/s
25 50 \ — 20
2 N~ “ A\ N —
— 30 — 30
= \ \ — 375 - \ \ \\ — 375
15 30
=3 ~_ — 50 =~ \\ S~ T~ — 50
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Direkt zum Ziel

CAD-Daten ohne Umwege, ohne Aufwand

Sicher auslegen

Plausibilitatspriifung in Echtzeit

Flexibel anpassen

BaugroRen und Anbauteile einfach kombinieren

Besser abstimmen

Ergebnisse teilen, Freigaben beschleunigen

Einfach iiberzeugend

Ubersichtlich, zuverlassig und jederzeit einsatzbereit

ZIMM
v Builder

Mehr als ein CAD-Konfigurator

Gefiihrt konfigurieren.
In Echtzeit auslegen.
Mit dem ZIMM Builder erstellen Sie komplette

Aktuatoren- und Hubgetriebe-Systeme direkt im Browser
- Schritt flr Schritt.

Alle Kombinationen werden automatisch gepriift.
Es werden ausschlieflich passende Varianten
angezeigt. So entstehen in kiirzester Zeit vollstandige

CAD-Daten fiir lhre Konstruktion.

Von der Idee zur Losung - sicher und effizient.

i

de.zimm.com/cad
Jetzt konfigurieren



Anbauteile

D
d(4x

D-H9

L]

N1

Kundenfreundlich & iibersichtlich | 24/7

Die gesamte ZIMM-Produktpalette kann ganz einfach und dennoch in allen Details
liber unsere Webseite abgerufen werden. Egal ob am PC oder am Smartphone,
klicken Sie sich bequem durch alle Produkte inklusive Anbau- und Zubehorteile.

Befestigungsflansch BF

Bestell-Code D D1 D2 M d h H M1 kg
ZE-25-BF 90 67 46 M20 11 10 23 8 0,5
ZE-50-BF 110 85 60 M30 13 15 30 8 1,2
ZE-100-BF 150 117 85 M36 17 20 50 10 3,5
ZE-150-BF 170 130 90 M42x2 21 25 50 10 4,7
ZE-200-BF 200 155 110 M56x2 26 30 60 12 78

Material: Stahl, korrosionsgeschtitzt; Alu

Gabelkopf GK

BestellCode A° B C D M F (€] H 1 kg

ZE-25-GK 40 20 30 20 M20 34 80 105 40 0,7

ZE-50-GK 60 30 42 30 M30 52 120 160 60 25

ZE-100-GK 70 36 54 35 M36 60 144 188 72 3,7

ZE-150-GK 85 42 63 42 M42x2 70 168 232 84 53
Material: Stahl, verzinkt (INOX auf Anfrage) inkl. Bolzen, Splint und Gewindestift

Kugelgelenkkopf KGK

BestellCode A B C€C D G Gl H Hl SW N1 kg

ZE-25-KGK 53 16 13 20 M20 40 77 275 30 27,5 0,32

ZE-50-KGK 73 22 19 30 M30 56 110 37 46 40 1,03

ZE-100-KGK 92 28 24 40 M36 65 142 46 60 52 21

ZE-150-KGK 112 35 31 50 M42x2 68 160 56 70 62 3,61

ZE-200-KGK 135 44 38 60 M56x2 70 175 73 75 70 56
Material: Stahl/Stahl, verzinkt;

Schwenklagerkopf SLK

BestellCode H D D1 d M g b h h1 t kg

ZE-25-SLK 110 50 46 20 M20 80 30 45 25 25 1.2

ZE-50SLK 130 65 60 30 M30 92 35 50 30 33 21

ZE-100-SLK 144 90 85 35 M36 108 40 65 40 55 44

ZE-150-SLK 210 100 90 50 M42x2 155 57 90 50 70 8

ZE-200-SLK 235 115 110 65 M56x2 165 70 85 45 63 12
Material: Stahl, korrosionsgeschiitzt inkl. Gewindestift

Zudem ist es moglich, Ihre Anfrage - bei Bedarf inklusive Zeichnung -
direkt hochzuladen und unserem Verkaufsteam digital zukommen zu lassen.
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Anbauteile | Lastdampfer LAD

Funktion

Der Lastdampfer bietet dem Aktuator einen physikalischen
Puffer, der im Falle eines Blockfahrens StoRe verringert.
Dariiber hinaus kann der Motor im Laufe des Federwegs
abgeschaltet bzw. abgebremst werden, was Schaden am
System verhindert.

Smax

[ e, B

max. dyn. Kraft max. StoRe/min

ZA kN bei20°C mm mm mm mm mm mm mm
ZA-25-LAD 15 60 22 95 69 75,2 45 M8 6
ZA-50-LAD 30 59 22 108 82 95 60 M8 6
ZA-100-LAD 60 45 22 108 82 120 75 M8
ZA-200-LAD 118 34 22 128 100 150 100 M8 18

+ Der Lastdampfer ist mit einer Gasdruckfeder ausgestattet. - Der maximale Federweg (Smax) darf 22 mm nicht tiberschreiten.

+ Das System kann ausschlieBlich Drucklasten aufnehmen. - Seitenkrafte sind nicht zuléssig. Diese fiihren zur Beschadigung

« Nurin Verbindung mit Kugelgewindetrieben verfligbar. des Lastdampfers.

+  Als Antrieb eine Einheit (z.B. Servomotor) mit prazise + Der Lastddmpfer muss immer senkrecht zur Auflagefldche wirken
steuerbarem Abschalt-/Bremsmoment verwenden. (siehe Darstellungen).

-+ Einsatz bei Umgebungstemperatur zwischen 0 und 80 °C.

-'max 0,2°

{7/ Tozsmmim[A]

1

Last liegt lose auf Verschraubung zum Positionieren zuldssig,
keine Zuglasten und keine Seitenkréfte zulassig
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Anbauteile | Lastdampfer LAD

L1
L2
L3
SP1
SML1
SML2

ZA
L1
L2
L3
SP1
SML1
SML2

Schmierposition SP1 entspricht bei Standardschmierldange SML1

Sicherheitsabstand L3.

Fur die Schmierung des Gewindetriebs und der Verdrehsicherung

Langenermittlungen
KGT32x5 KGT32x10
25
451 461
234 239
29 34
29 34
105 110
129 129
KGT50x10  KGT50x20
100
705 760
382 417
37 57
37 57
156 176
226 241

KGT32x20

KGT80x10

235

KGT40x5

KGT80x20

200

250

KGT40x10

50
540
269

32

32
112
157

sind die Schmierpositionen SP1 (eingefahren) bzw. SP2 (ausgefahren)
auf +2 mm einzuhalten.

Auslegung

1) Haltekraft (F) des Lastdampfers mit Hublast (F)
und Sicherheitsfaktor (S, = 1,3) berechnen: F =F-S,
Der Sicherheitsfaktor bestimmt zudem die

Federsteifigkeit (Ladedruck).

2) Abschaltmoment (M,) berechnen, bei dem der
Bremsvorgang eingeleitet wird. Abschaltfaktor (S, =1,5)
und unten stehende Formel verwenden.

BaugrofBe
Geschwindigkeit
Gewindeversion

B Fxp
s™ 2xmxn xn, xi

2

Berechnungsbeispiel:

KGT40x20

575
289
47
47
127
162

Spindeldurchmesser,

F=50 kN (Hublast dynamisch)
n=1500 rpm

Umgebungstemperatur=20°C
1) Haltekraft = Kraft x Sicherheitsfaktor (S,) = 50 x 1,3 =65 kN
2) Abschaltmoment berechnen:

M= 2xnanxn5pxi

Fxp

50x 10

2 2xTix0,88x0,9%9

Spindelsteigung

X1,5=16,75Nm

SP1+Hub

SP2=

L1+ Hub
L2 + Hub

Y
ZRO

Hinweis

Diese Parameter dienen der Auslegung des Lastdampfers.

Bei Inbetriebnahme Betriebsanleitung beachten.
Der Lastdampfer ist ausschlieBlich fiir ZA verfiigbar,
nicht fiir ZA-I.
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Anbauteile | Endschalterset ES

Kabelausgang
180° drehbar

Temperatur-
bestandigkeit Konsole
-25°Cbis+90°C

Technische Daten Baureihe

Typ:

Material:
Funktionsweise:
Schutzklasse:
Temperaturbereich:

Standardkabel - Material:
Standardkabel - Temperatur:
Sonderkabel - Temperatur:
Elektrische Betriebsdaten:

Elektrische Lebensdauer:

Kabellange Steckbares Kabel,
5m Standard optimal auch bei
(2m, 10 m) Revision
5 6 7 8

Feineinstellung IP64 Ausfiihrung Wird fertig montiert und Robuste Ausfiihrung
+/-8 mm moglich mit O-Ring stat. voreingestellt geliefert aus carbonfaserver-
gedichtet starktem Kunststoff

mechanischer Endschalter mit Zwangsoffner
Metallgehduse, RollenstoRel Metall

1INO + INC, Sprungkontaktbestiickt

IP67

-40 °C bis +70 °C

PVC schwarz @ 7,3 mm, 5 x 0,75 mm?

-25°C bis +70°C

-40 °C bis +105 °C (nur auf Anfrage erhiltlich)

max. 240 VAC/1,5A

max. 250V DC/0,1A

5 Mio. Schaltspiele bei Gleichspannung 24 V DC/3W
1 Mio. Schaltspiele bei Wechselspannung 230 V AC/0,5A

Gewichte: Endschalterset: 0,2 kg; Kabel (5 m): 0,45 kg
Sffner I 5K black schwarz
e BK-WH black-white schwarz-weif} 3_ K
) I BU blue blau ]
SchlieRer L d
I BN brown braun BU_EK— —=]
Schutzleiter | ™===== GN-YE green-yellow griin-gelb GNT-YE
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Bestellbeispiel Endschalter einzeln: ZA-25-ES-5

Aktuatorenbaugrofe * T
Endschalter
Kabelldange

2 m, 5 m (Standard) oder 10 m, 0 = ohne Kabel




Montageoptionen fiir Endschalter

Die Endschalter konnen an allen vier Seiten des
Zylinderrohrs montiert werden. Die Endschalterposition

ist jedoch immer um 90° zur Schmierposition versetzt.
Daraus ergeben sich die unten dargestellten Méglichkeiten.

I | E Schmierposition A
f Endschalterposition B (Standard)
g Endschalterposition D

L3
SP2

L1+Hub
L2+ Hub

><.
+ |
o)
i u 2
>l ! Schmierposition B
N Endschalterposition C (Standard)
Endschalterposition A

Schmierposition C
Endschalterposition D (Standard)
Endschalterposition B

TR 365 237 30 30 116 121 29 101 107
KGT32x5 434 301 35 35 174 127 87 101 113
ZA-25 106
KGT32x10 444 306 40 40 174 132 87 101 118
KGT32x20 474 321 55 55 174 147 87 101 133
TR 449 278 31 31 130 148 33 114 131
KGT40x5 524 348 36 36 193 155 97 114 137
ZA-50 116
KGT40x10 524 348 36 36 193 155 97 114 137
KGT40x20 554 363 51 51 193 170 97 114 152

TR 582 353 41 41 159 194 43 137 173

N9,
=

'/
%

ZA-100  KGT50x10 705 476 41 41 247 229 165 137 174 126 C
KGT50x20 745 496 61 61 247 249 165 137 194 i
TR 621 404 41 41 171 233 38 152 214 Schmierposition D

Endschalterposition A (Standard)
Endschalterposition C

ZA-200 KGT80x10 702 485 41 41 247 238 48 223 214 149
KGT80x20 762 525 61 61 267 258 48 243 234
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Anbauteile | Schwenken ZA | Lagerbock LB

F )

| Schwenkrichtung R
ﬁ (Rechtwinklig zum Antrieb)

Lagerbock LB (25 kN)

Code Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8 B9 B10 Bll D1 D2 D3 D4 H1I H2 L1 L2 Rl R2 kg/Set
ZE-25(25-LB) 40 24 8 264 248 216 119 97 16 20 10 20 25 13 8§ 105 21 105 8 78 100 1,3

Schmierung
Die Bronzebuchsen im Getriebe sind PTFE-beschichtet und missen deshalb im normalen Betrieb
nicht geschmiert werden. Bei hohen Lasten empfehlen wir eine regelmaRige Schmierung.

Bestellbeispiel
ZE-25-LB Set (2 Stiick)

Druck ‘ F

Zulassige Nennlast 19,5 kN Zuldssige Nennlast 17,5 kN Zuldssige Nennlast 10 kN Zuldssige Nennlast 9,5 kN

Lagerbock LB (50-200 kN) L1

L2
L3+0,02

Schwenkrichtung P

— Lz _ (Parallel zum Antrieb)

Hinweis

Ab Baugrofe 50 konnen Schwenkbuchsen auf Druck sowie
auf Zug mit der vollen Nennlast beaufschlagt werden.
Ausnahme BaugrofRe 200 von 90° bis 45° (siehe Tabelle).

Zulassige Nennlast

ZE-50-LB 30 13 10 110 18 170 140 140 150 175 210 245 270 5 50kN  50kN 50kN
ZE-100-LB 40 22 20 120 22 260 180 225 210 250 290 330 370 11,8 [100kN 100kN 100kN
ZE-200-LB* 50 22 20 135 24 280 200 235 237 2717 327 377 417 18 |150kN 150kN 150 kN

Material: Stahlguss, verglitet, korrosionsgeschlitzt
“Beim ZE-200-LB wird ZE-150-LB verwendet. Max. Belastbarkeit: 150 kN
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Schwenkbuchsen
sind im Getriebegehause
standardmanig integriert.

Schwenklagerplatte KAR (25 kN)

Schwenkrichtung P

——L.4— (Parallel zum Antrieb)

Bei grofRen Motoren, langen Hiiben und hoher Einschaltdauer ist die Variante mit der Schwenklagerplatte KAR zu bevorzugen,
da dann das Motorgewicht von den Lagerstellen aufgenommen wird und nicht auf die Spindel wirkt.

Code Bl B2 B3 B9 B10 C4 C5 cé6 C7 D1 D3 D4 Hl H2 H3 H4 H5 L1 L2 R3 4
ZE-25-KAR 40 24 8 16 20 207 191 159 107 20 13 8 105 21 20 32 40 105 8 138 08

i

Zug

Zuldssige Nennlast 25 kN Zuldssige Nennlast 10 kN

Hinweis
Mit der Schwenklagerplatte KAR konnen mehrere
25 kN Getriebe in einer Reihe geschwenkt werden.
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SLKO-P Schwenkrichtung P

ZZZZZ—Z (Parallel zum Antrieb) ZA-25 86 57
ZA-50 119 82
ZA-100 159 110
ZA-200 207 142

Material: GGG, korrosionsgeschtitzt

| SLKO-R Schwenkrichtung R
ﬁ (Senkrecht zum Antrieb)
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Anbauteile | Schwenken ZA-l | Lagerbock LB

Druck ‘ F Zug f F 90° ‘F 45°

Zulassige Nennlast Zulassige Nennlast Zulassige Nennlast Zulassige Nennlast
siehe Tabelle siehe Tabelle siehe Tabelle siehe Tabelle

Lagerbock LB (25-200 kN)

Schwenkrichtung P
Z (Parallel zum Antrieb)

o Hinweis

Ab Baugrofe 25 konnen Schwenkbuchsen auf Druck sowie
auf Zug mit der vollen Nennlast beaufschlagt werden.

Info zu den Lagerbocken:

Bei der BaugroRe 200 konnen die Schwenklagerbuchsen im
Gehause mit 200 kN (Zug und Druck) beaufschlagt werden.
Der standardmaRige Lagerbock ist jedoch nur fiir 150 kN
zugelassen (siehe Tabelle unten). Dadurch wird die zulassige
Hublast auf 150 kN begrenzt.

Zulassige Nennlast

25kN 25kN 25kN
50 kN 50kN 50 kN
100 kN 100 kN 100 kN
150 kN 150 kN 150 kN

ZA-I-25-LB 28 11 8 85 18 130 106 106 144 166 194 222 244 12
ZA-1-50-LB 30 13 10 110 18 170 140 140 170 195 230 265 290 16
ZA-1-100-LB 40 22 20 120 22 260 180 225 204 244 284 324 364 26
ZA-1-200-LB 50 22 20 135 24 280 2000 235 270 310 360 410 450 26

Material: Stahlguss, verglitet, korrosionsgeschditzt
*Beim ZA-1-25-LB wird ZE-35-LB verwendet.
Beim ZA--200-LB wird ZE-150-LB verwendet. Max. Belastbarkeit: 150 kN
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Anbauteile | Handrad & Schutzkappen

Handrad HR

Bestell- B H7 B H7

Code mit Nut
HR-125 125 31 15 18 33 675 23 6 16 0,3
HR-160 160 36 18 20 39 825 26 6 16/20 0,5
HR-200 200 42 205 24 45 825 26 16 16/20 1
HR-250 250 48 23 28 51 925 28 22 20/25/28 1,3

Material:  Alu, Kunststoff (Griff)
Auslegung:  Am Handgriff sollten max. 50 - 60 N Kraft notwendig sein.
Andere Durchmesser auf Anfrage.

Schutzkappe SK Schrauben

Bestell-Code D d E F DIN 912 kg

ZE-25-SK 31 9 49 8 M8x16 0,05
ZE-50-SK 35 11 55 8 M10x20 0,08
ZE-100/150-SK 46 135 T4 8 M12x25 0,13
ZE-200-SK 60 17,5 82 25 M16x25 0,50

Inkl. Schrauben
Material: ZE-5 bis ZE-200: PA6 GF15, bis 120 °C, kurzzeitig 180 °C.
Material: ZE-250 bis Z-1000: POM, bis 100 °C, kurzzeitig 140 °C.

inkl. Schrauben

ZA-25 bis ZA-150

KSZ-H-5 bis KSZ-H-150

Passend fiir alle ZIMM Getriebe
(ZA, ZE, Z, GSZ sowie KSZ-H
Kegelradgetriebe).

ACHTUNG

Beim Kegelradgetriebe muss die
Schutzkappe dieselbe GroRe wie
der Motorflansch haben.

ZE-200-SK




Anbauteile | Motorflansch

Motorflansch MF 25 kN

Kupplung Code 4 zyli
€ ylinder-
Bohrungs - @ 4 Schrauben schrauben 8.8

etriebeseitig 8.8 &
GroRe Getriebe Motor 8 g DIN 912 fiir Motor

ZE-25-MF-160-105 71B5 KUZ-28 16 14 M8x20 - DIN 7991 M8x35 + Mutter 105 160 15 110 130 81 42 1,1

ZE-25-MF-160-105 80 B14B KUZ-24 16 19 M8x20 - DIN 7991 M8x30 + Federring 105 160 15 110 130 81 42 11

ZE-25-MF-160-105 90 B14B KUZ-24 16 24 M8x20 - DIN 7991 M8x30 + Federring 105 160 15 110 130 81 42 1,1

ZE-25-MF-160-122 100 B14C  KUZ-28 16 28 M8x20 - DIN 7991 M8x30 + Federring 122 160 15 110 130 81 42 1,2
Material: Aluminium, alle Schrauben verzinkt Mutter DIN 934 und Federring DIN 128. Lieferung inkl. Schrauben

Motorflansch-Basis MF-B und Motorflansch-Platte MF-P - ZE-50 bis ZE-200

Il

De
of
@b
0
0

Kggﬁ:.ﬂgésc _oge 4 Schrauben 4 Schrauben
getriebeseitig motorseitig
GroRe Getriebe Motor DIN 912 DIN 912
ZE-50-MF-200-116 90 B5 KUZ-28 20 24 M10x30 M10x45? 116 200 20 130 165 50 70 4,1
ZE-50-MF-200-126 100B14B  KUZ-28 20 28 M10x30 M10x35Y 126 200 20 130 165 50 70 43
ZE-50-MF-200-126 112B14B  KUZ-28 20 28 M10x30 M10x35Y 126 200 20 130 165 50 70 43
ZE-50-MF-B + Sonderplatte Servomotoren, Getriebemotoren, Nema, ....
ZE-100/150-MF-200-138 100B14B  KUZ-28 25 28 M12x40% M10x35Y 138% 200 20 130 165 46 96 53
ZE-100/150-MF-200-138 112B14B  KUZ-28 25 28 M12x40% M10x35Y 138% 200 20 130 165 46 96 53
ZE-100/150-MF-B + P-200 132B14C  KUZ-38 25 38 M12x150% M10x65Y 161¥ 200 48 130 165 46 96 8,7
ZE-100/150-MF-B + Sonderplatte Servomotoren, Getriebemotoren, Nema, ....
ZE-200-MF-200-168 100B14B  KUZ-38 28 28L M16x45 M10x40Y 168 200 20 130 165 56 100 8,1
ZE-200-MF-200-168 112B14B  KUZ-38 28 28L M16x45 M10x40Y 168 200 20 130 165 56 100 8,1
ZE-200-MF-200-168 132B14C  KUZ-38 28 38 M16x45 M10x40Y 168 200 20 130 165 56 100 8,1
ZE-200-MF-200-168 + P-350 160 B5 KUZ-45  28A 42 M16x45 M16x70% 198 350 30 250 300 56 100 24,8

ZE-200-MF-200-168 + Sonderplatte ~ Servomotoren, Getriebemotoren, Nema, ...

Material: GGG-50, korrosionsgeschtitzt, alle Schrauben verzinkt Mutter DIN 934 und Federring DIN 128, Lieferung inkl. Schrauben. 1) inkl. Federringe
2) inkl. Muttern und Federringe
3) Bei GSZ-100: +6,5 mm (Platte)

4) Bei GSZ-100: M12x45/M12x160 41



ZA-1-25/50/100/200| DA/ P1 /P2

ZA-1-25-DA ZA-1-50 - 200-DA

4x54° (45%)

te - tief

te - tief

KUZ

ZA-1-25-DA 45 140 41,5 120 M8 14 100 8 108,4 KUZ-45
ZA-1-50-DA 50 160 37,5 144 M8 16 126 9 133 KUZ-55A -
ZA-1-100-DA 71 200 65 178 M10 20 148 10 156,4 KUZ-7T0A °l°
ZA-1-200-DA 103 250 85 225 M12 20 200 10 208,4 KUZ-90A ] 5
1 H8
B\ gt

@b KUz

ZA-1-50-P1
ZA-1-25-P1 + P2 ZA-1-100-P1 +P2
ZA-1-50-P2 ZA-1-200-P2 ZA-1-200-P1

(60°)
(45°)

MaRbild Anbindung Motor Planetengetriebe (P1/ P2)

Kuz

ZA-1-25-P1 /P2
ZA-1-50-P2 17 120 7 100 - 6,5 9 80 4 KUZ-KK-24
ZA-1-50-P1
ZA-1-100-P2 31 160 1 144 130 9 - 110 4 KUZ-KK-32
ZA-1-100-P1
ZA-1-200-P2 35 200 0 165 - 11 - 130 5 KUZ-KK-35
ZA-1-200-P1 40 200 5 175 165 11 - 145 5 KUZ-KK-45

kupplung
KUz
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Der ZA-l ermdglicht unterschiedliche Konzepte zur Motoranbindung.
Die folgenden Beispiele zeigen zwei kompakte Antriebslosungen

fiir den Direktantrieb DA - abgestimmt auf unterschiedliche
Anforderungen und Motorkonzepte.

Das Konfigurationsbeispiel fiir 200 kN Hublast (dynamisch)
und einer Hubgeschwindigkeit bis 12,5 mm/s
zeigt eine dulRerst kompakte Antriebseinheit fiir den Bereich der Servotechnik.

ZIMM-Aktuator + SEW Prézisionsplanetengetriebemotor PxBG®integrated

ZA-1-200-KGT 80x10-RH + PTBGM52-0040/../CM3G100M-30..

Die Kopplung der beiden Komponenten erfolgt durch eine drehelastische Flanschkupplung
an der Flanschblockwelle des Getriebes.

B
Das Konfigurationsbeispiel fiir 200 kN Hublast (dynamisch) . ':.:-,:r,a.
und einer Hubgeschwindigkeit bis 13,2 mm/s : ‘.;;.u::a:::.:
zeigt eine kombinierte Antriebseinheit fiir den Einsatz mit einem AC-Bremsmotor. ) oyt ":};:o::
SRR A
e tey ittt
ZIMM-Aktuator + Standardkupplung + SITI Planetengetriebe + IEC-Bremsmotor :;::::::::;-‘::‘
Aktuator: ZA-1-200-DA-KGT 80x20-RH ' "o.‘,’;c‘%'

Standardkupplung KUZ-90

Planetengetriebe: NRG 40/2-L 35,9 PAM112B5 SM-FLA CI..

AC-Bremsmotor: 112M-P4-4,0-B5-B

Die Leistungsklasse des ausgewahlten Planetengetriebes ist vergleichbar

mit dem integrierten ZIMM-Standardplanetengetriebe.

Die Kopplung von Aktuator und Planetengetriebe erfolgt tiber eine drehelastische
Standard-Kupplung. Der Bremsmotor wird direkt mit der Antriebshohlwelle des Getriebes
liber eine Passfederverbindung gekoppelt.
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ZA-1-25 /50 /100 /200 | P1/ P2

Planeten- Planeten-
getriebe getriebe
einstufig zweistufig

P1 P2

Klemmnaben-
kupplung
KUZ-KK

Klemmnaben-
kupplung
KUZ-KK

Standard Motorkonfiguration fiir Nennlast

Kupplungs
Code Abmalle SKi|G1del
Bohrungs - @ P

T Hub / Antriebs-  Hub-
wellen- geschwin-
umdrehung  digkeit

Leistung Nenn- Dreh-  Brems-

Motor Typ P  drehzahl moment moment

IEC Polzahl kW min* Nm Nm GroRe Motor a b e dxp mm/U mm/s
ZA-1-25-P1 1,67 KGT 32x10 80 B14B P4 1,5% 1390 10,4 20 KUZ-KK-24 19 161 160 110 32x10 1,67 38,6
ZA-1-25-P2 0,56 KGT 32x20 71B5 P4 0,75* 1370 5,33 10 KUZ-KK-24 14 209 160 110 32x20 0,56 12,7
ZA-1-50-P1 1,67 KGT 40x10 100LB14C P4 3,0 1410 20,3 40 KUZ-KK-32 28 192 160 110 40x10 1,67 39,2
ZA-1-50-P2 0,56 KGT 40x20 80 B14B P4 1,5% 1390 10,4 20 KUZ-KK-24 19 212 160 110 40x20 0,56 12,9
ZA-1-100-P1 1,67 KGT 50x10 112M B14B| P4 5,5% 1440 36,4 75 KUZ-KK-35 28 199 200 130 50x10 1,67 40,0
ZA-1-100-P2 0,56 KGT 50x20 90LB14B = P4 2,2* 1400 15,2 20 KUZ-KK-32 24 262 160 110 50x20 0,56 13,0
ZA-1-200-P1 1,67 KGT 80x10 132M B14C| P4 11* 1445 73,14 100 KUZ-KK-45 38 259 200 130 80x10 1,67 40,1
ZA-1-200-P2 0,56 KGT 80x20 100LB14B P4 4,0* 1420 27 40 KUZ-KK-35 28 295 200 130 80x20 0,56 131

*Leistung ist hcher als IEC-Norm (progressiv)

Dies sind Standardkonfigurationen.
ZIMM kann Ihnen auch andere Motoren zur Anbindung an den Inline-Aktuator anbieten.
Fur eine kundenseitige Anbindung siehe Mal3bild Motoranbindung.
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Ubersicht | 0,37 kW - 15 kW

Technische Daten

Drehstrom- Normmotoren (asynchron)
Leerlaufdrehzahl~1500 min (andere auf Anfrage)

230/400 V A 50 Hz, S1 bzw. S3-75 %, ISO F Spannungsbereiche:
Drehstrommotoren: IP 55 220-240VA50Hz 380-415VY50Hz
Drehstrombremsmotoren: IP 54 380-415VA50Hz 660-690VY 50 Hz
augromelesung Nen  Dren NOWSIOM L g npp Trighelt Wikingegrad  Leisungs:  Gewicht Gewicht
400V ment J Last) (bei 100 % Last) Bremse Bremse
Anzugs-zu iln;l;rg;__ n
IEC kw min? Nm A Nennstrom Mk/Mn  ca. kgm? cos ca. kg ca. kg
I/l moment %
Ma/Mn
71 0,37 1360 2,6 12 2,8 2 2 0,0008 63 0,7 6 8
71 0,75* 1370 5,33 2,1 2,9 2,1 2,4 0,0012 69 0,78 8,3 10,3
80 0,75 1410 51 2 4,5 2,2 2,8 0,0020 70 0,7 9,3 13
80 1,5% 1390 10,4 3,4 4,1 3,2 3,2 0,0026 72 0,7 115 15,2
90L 1,5 1410 10,3 3,7 49 3 3 0,0032 79 0,74 14,4 18
90L 2,2* 1400 15,2 52 45 2,7 2,7 0,0039 78 0,81 17,5 21,1
100L 2,2 1420 14,8 53 4 2,3 2,7 0,0046 83 0,74 19,2 25,5
100L 3 1410 20,3 6,7 3,9 2,3 2,5 0,0056 82 0,79 22,4 28
100L 4* 1420 27 8,9 4 2,2 2,2 0,0065 81 0,82 26,3 31,9
112M 4 1440 27 9,4 33 2,5 2,9 0,0133 83 0,75 30,4 38
112M 5,5% 1440 36,4 11,7 3,9 2,1 2,3 0,0139 84 0,83 33 40,6
132S 55 1440 36 12 58 3 3 0,224 83 0,8 41,9 56
132M 7,5 1440 50 154 6,8 3,1 31 0,0293 86 0,82 51 66
132M 11* 1445 73,1 24,5 8,2 3,5 3,5 0,0458 83 0,8 74 89
» 160M 11 1460 72,1 20,7 7,6 2,1 2,4 0,0832 89,1 0,86 101 111
»160L 15 1460 96,2 29,2 7,1 2,4 2,6 0,1506 89,4 0,83 110 120
Gr. 71 bis 132 kurzfristig lieferbar
“Leistung ist héher als IEC-Norm (progressiv)
»Gr. 160 auf Anfrage
ACHTUNG Bestellbeispiel: 90-P4-1,5-B5-B-2W
Bei Uberdimensionierung der Motor- Motorbremsen liefern wir standardmaRig Baugréfie 4 T I ‘
leistung besteht die Gefahr Bauteile zu fiir Anschlussspannung 230 V AC, Betriebs- Polzahl - Drehzahl 4-polig = 1500 min™*
Uiberlasten. Die Auswirkungen missen nicht  spannung 205V DC, mit Briickengleich- Leistung [kW]
nur unter Last, sondern auch im Leerlauf richter. Bauform
beriicksichtigt werden. mit Bremse (bei Bedarf)
mit 2. Wellenende (bei Bedarf)
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Allgemeine Hinweise

Anschlussbelegung

Die Motoren haben tiblicherweise eine Klemmenplatte mit 6 Klemmen
und eine Schutzleiterklemme im Klemmkasten. Durch Umlegen der
Verbindungslaschen kann die Standerwicklung in Stern oder Dreieck
geschaltet werden.

Das Stern-/Dreieck Anlaufverfahren ist fiir Hubanlagen nicht geeignet,
da schon am Anfang das volle Drehmoment benétigt wird.

Bei Motorwicklung 230/400 V (Beispiel):

A-Schaltung

Y - Schaltung

3~230V 3~400V

Betriebsspannung 230V Dreieck: ~ Betriebsspannung 400V Stern:
Motorwicklung 230 /400 V Motorwicklung 400/ 660 V

Drehrichtung

Die Motoren kdnnen in beide Drehrichtungen betrieben werden. Bei
Anschluss der Netzphasen in der Reihenfolge L1, L2, L3 an die Motorklem-
men U1, V1 W1 ist der Drehsinn rechtslaufend. Die Umkehr der Drehrich-
tung wird durch Vertauschen von zwei beliebigen Netzleitungen erreicht.

Drehzahlen

Drehstrommotoren haben je nach Polzahl verschiedene Drehzahlen.
Grundsatzlich empfehlen wir unseren Standard mit 1500 min™ (4-polig)
zu wahlen. Andere Polzahlen auf Anfrage. Polumschaltbare Motoren
kdnnen mit 2 verschiedenen Drehzahlen betrieben werden.

Drehzahl (50 Hz) Polzahl
3000 2
1500 4 (=Vorzugstyp)
1000 6
750 8
500 12

Getriebemotor
Getriebemotoren liefern wir projektbezogen auf Anfrage.

Betrieb mit Frequenzumformer FU

Wir empfehlen besonders bei gréReren Getrieben und Anlagen den
Einsatz eines Frequenzumformers, um eine gleichmafige Anfahr- und
Bremsrampe zu erreichen. Dies minimiert das Anfahrgerausch und erhoht
die Lebensdauer des Getriebes.

Bei Betrieb mit Frequenzumformer ist darauf zu achten, dass bei langerem
Betrieb unter 25 Hz ein Fremdliifter notwendig ist. Dies ist wichtig, um eine
ausreichende Kiihlung des Motors sicherzustellen. Wenn Sie einen
Bremsmotor mit Frequenzumformer betreiben, speisen Sie die Bremse
mit einer separaten Steuerleitung tiber den FU an.

Bremsmotor

Um den Nachlauf der Anlage zu minimieren, empfehlen wir den Einsatz
einer Motorbremse. Bei Getrieben mit Kugelgewindetrieb oder 2-gangiger
Spindel ist eine Bremse unbedingt erforderlich. Motorbremsen liefern

wir standardmaRig fiir eine Anschlussspannung von 230 V AC / Betriebs-
spannung 205V DC mit Briickengleichrichter. Andere Anschluss-
spannungen (24 V DC, 400 V AC, 500 V AC) auf Anfrage.

Temperaturiiberwachung

Standardmotoren bis 1,5 kW liefern wir ohne Temperaturiiberwachung,
da bei Spindelhubanlagen die Einschaltdauer meist gering oder der Motor
ausreichend dimensioniert ist. Die meisten Standardmotoren tiber 1,5 kW
sind mit PTC ausgestattet.

Ausfiihrungen mit Bimetallschalter (TH), Kaltleitertemperaturfiihler PTC
(TF) und kombiniert sind auf Anfrage lieferbar.

Einige Typen sind mit PTC lagernd.




Flanschbauform B14B, groRRer Flansch

k1
k
_i2
Lf1
2
o
1('_[5 Q% s | h [
8 2 -t
K ! I
Gewinde M
BaugroRe al b1l el fl
71 140 95 115 3
80 160 110 130 3,5
90 160 110 130 3,5
100 200 130 165 3,5
112 200 130 165 3,5

Diese Malse sind genormt und deshalb immer gleich

BaugroRRe

@9

ohne Bremse

141
159
179
199
223

30
40
50
60
60

mit Bremse

M8

M8

M8
M10
M10

mit Bremse und 2. Wellenende

14
19
24
28
28

B14:
B:

30
40
50
60
60

Flansch mit Innengewinde
GroRer Flansch

t u
16 5
21,5 6
27,5 8
31 8
31 8

71
71
80
80
90
90
100
100
112

0,37
0,75
0,75
15
1,5
2,2
3
4
55

k

248
248
277
277
329
329
369
369
391

281
281
315
315
378
378
429
429
448

di

14
14
19
19
24
24
28
28
28

Diese Malse sind unser Standard (4-pol.), kbnnen sie aber im Einzelfall dndern
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263
263
305
305
390
348
433
433
456

295
295
330
330
390
390
433
433
456

325
325
375
375
432
432
487
487
511

11
11
19
19
19
19
24
24
24

23 188 5
23 188 5
40 211 6
40 211 6
40 227 8
40 227 8
50 248 10
50 248 10
50 266 10

Wir behalten uns das Recht vor, die Abmessungen abzudndern,
ohne deswegen die Benennung des Motors zu wechseln.



Flanschbauform B14C, kleiner Flansch

Diese Malse sind genormt und deshalb immer gleich

71
71
80
80
90
90
100
100
112
132

(4-pol.)
0,37
0,75
0,75

15
15
2,2
3
4
55
75

k

248
248
277
277
329
329
369
369
391
490

k1
k
.2
f1
i
o
©
e/ S
o= 8 & o
SIS -l— S
/ 7
I 1
Gewinde M
BaugrofRe al bl el fi
71 105 70 85 2,5
80 120 80 100 3
90 140 95 115 3
100 160 110 130 3,5
112 Male auf Anfrage
132 Male auf Anfrage

ohne Bremse

k1

281
281
315
315
378
378
429
429
448
570

di

14
14
19
19
24
24
28
28
28
38

Diese Malse sind unser Standard (4-pol.), kénnen sie aber im Einzelfall Gndern

141
159
179
199

263
263
305
305
390
348
433
433
456
585

30
40
50
60

mit Bremse

295
295
330
330
390
390
433
433
456

M6
M6
M8
M8

325
325
375
375
432
432
487
487
511

14
19
24
28

11
11
19
19
19
19
24
24
24

B14:

C:

30
40
50
60

mit Bremse und 2. Wellenende

Flansch mit Innengewinde
Kleiner Flansch

16
21,5
27
31

188
188
211
211
227
227
248
248
266
326

o

o o o U»

Wir behalten uns das Recht vor, die Abmessungen abzudndern,
ohne deswegen die Benennung des Motors zu wechseln.
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Flanschbauform B5

@al

k1
k
2,
fl, cf
‘1'|°—|‘C— B5: Flansch mit Durchgangslochern
Q
@ o)
g S)
SD || _L
LS : o ==
S IS
K )
Z L1 |_i
Gewinde M u
~ |
= -
BaugroRe al bl cl el fi g i2 sl d l t u
71 160 110 7 130 3,5 141 30 9,5 14 30 16 5
80 200 130 8 165 3,5 159 40 11,5 19 40 215 6
90 200 130 8 165 3,5 179 50 11,5 24 50 27 8
100 250 180 10 215 4 199 60 14 28 60 31 8
112 MaRe auf Anfrage

Diese Malse sind genormt und deshalb immer gleich

ohne Bremse mit Bremse mit Bremse und 2. Wellenende
BaugroRe
k k1 di

71 0,37 248 281 14 30 263 295 325 11 23 188 5
71 0,75 248 281 14 30 263 295 325 11 23 188 5
80 0,75 277 315 19 40 305 330 375 19 40 211 6
80 15 277 315 19 40 305 330 375 19 40 211 6
90 1,5 329 378 24 50 390 390 432 19 40 227 8
90 2,2 329 378 24 50 348 390 432 19 40 227 8
100 3 369 429 28 60 433 433 487 24 50 248 10
100 4 369 429 28 60 433 433 487 24 50 248 10
112 MaRe auf Anfrage

Diese Malse sind unser Standard (4-pol.), kénnen sie aber im Einzelfall dndern

Wir behalten uns das Recht vor, die Abmessungen abzudndern,
ohne deswegen die Benennung des Motors zu wechseln.
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@dk6

FuRbauform B3

k1
k gt .
. _
¢ |
@ e i
&
& o ol Tttt i
Q o L Fiir diesen Typ konnen wir hnen einen
s =) - Flanschmotor (z.B: B14) mit zusatzlich
g & = _ montierten FuRleisten anbieten.
< -— 1 E . " imm Diese Version hat meist eine schnellere
% m s ! 11 il n M Lieferzeit. Die Mal%e bleiben gleich.
O 1
wi b )
f : a - Bitte Klemmkastenlage angeben
f - (oben, rechts oder links bei Sicht auf
- € u Motorwelle). Wenn nicht anders angegeben
) liefern wir bis Bg 112 oben, ab Bg 132 rechts.

BaugroRe al b1l el cl fi g i2 sl wil d t t ]

71 90 112 141 71 75 142 7 7 45 14 30 16 5

80 160 50 19 21,5 6

90 180 56 24 27 8

100 140 160 199 100 123 200 12 20 63 28 60 31 8

112 MaRe auf Anfrage

132S MaRe auf Anfrage

132M MaRe auf Anfrage
160M MaRe auf Anfrage

160L MaRe auf Anfrage
180M MaRe auf Anfrage
180L MaRe auf Anfrage
200L MaRe auf Anfrage

Diese Mafse sind genormt und deshalb immer gleich
“bei Klemmkasten oben gilt als Hohe MaR g1

ohne Bremse mit Bremse  mit Bremse und 2. Wellenende
BaugroRe
(4-pol.) k

71 0,37 248 281 14 30 263 295 325 11 23 11 108 136 188 5
71 0,75 248 281 14 30 263 295 325 11 23 11 105 136 188 5)
80 0,75 277 315 19 40 305 330 375 19 40 11 125 154 211 6
80 15 277 315 19 40 305 330 375 19 40 11 125 154 211 6
90 15 329 378 24 50 390 390 432 19 40 13 155 174 227 8
90 2,2 329 378 24 50 348 390 432 19 40 13 155 174 227 8
100 3 369 429 28 60 433 433 487 24 50 14 175 192 248 10
100 MaRe auf Anfrage

112 MaRe auf Anfrage

132S MaRe auf Anfrage

132M MaRe auf Anfrage

160M Male auf Anfrage

160L MaRe auf Anfrage

Diese Malse sind unser Standard (4-pol.), kbnnen sie aber im Einzelfall dndern
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Verbindungswelle VWZ | Halbschalenkupplungen

Standardbohrungen ,,d“ mm

VWZ-40: 9, 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18,19, 20, 22, 24
VWZ-60: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32
VWZ-60V: 12, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35

VWZ-80: 16, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45
VWZ-100: 25, 28, 32, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55

Andere Durchmesser auf Anfrage
Verbindungswellen mit Halbschalen Elastomer - Stern

Material: Hochfestes Aluminium (INOX auf Anfrage) Merkmale: Dauerhaft spielfrei und schwingungsdampfend
Einbau: Bequemer radialer Einbau durch Halbschalen Shore-Harte: 64D
Massentragheitsmoment:  Gering Farbe: ZIMM-Apfelgriin
Passfeder: Keine. Stufenlos einstellbar durch Klemmnabe Temperaturbereich: 0°C bis+70°C
Mit Passfedernut auf Anfrage reduziert bis -20 °C, bis +100 °C (Mx0,55)
Sonstige Merkmale: Hohe Rundlaufgenauigkeit und Klemmbkrafte
Mafe & Technische Daten
Klemmschraube Massentragheitsmoment Torsionssteife Gewicht
Bestell- [)L.Y DS DR  BK* S A LAmin M  Anzugsdreh- pro Rohr/m  proStern pro Rohr/m beide Rohr/m
Code moment  Kupplung Ctdyn Ciyn  Kupplungen kg
mm mm mm mm mm mm mm 10,9 Nm 10-*kgm*>  10-*kgm®> Nm/rad  Nm/rad kg
VWZ-40 42 44,5 40 17 15 46 133 M5 8 0,08 0,2 3700 2332 0,36 0,76
VWZ-60 56 57 60 30 2 63 177 M6 15 0,24 0,8 9917 8292 0,94 0,97
VWZ-60V 67 68 60 35 2 73 205 M8 35 0,46 0,8 24417 8292 1,42 0,97
VWZ-80 82 85 80 40 2 84 249  M10 70 2,4 3 33667 29102 2,98 2
VWZz-100 102 105 100 50 2 97 283 M12 120 6 5,8 67667 58178 4,62 2,47

“BK = Klemmldnge Wellenzapfen

Drehmomente
Elastomer-Stern max. libertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers
Nenndreh- max.Dreh- @9 @16 @19 @20 @22 @24 @25 @28 @30 @32 @38 @40 @42 @45 @48 @55 {(ij.:liii
moment  moment Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
Nm Nm
VWZ-30 16 32 21 26 33 37 KUZ-KK-16
VWZ-40 21 42 - 41 52 60 70 T4 81 89 - - - - - - - - - - KUZ-KK-24
VWZ-60 75 150 - 60 76 87 104 109 120 131 136 153 164 175 - - - - - - KUZ-KK-32
VWZ-60V 200 400 - - - 120 - 188 206 - 235 - - 301 - - - - - - KUZKK35
VWZ-80 405 810 - - - 325 386 406 447 483 508 568 610 650 772 - 854 915 - - KUZ-KK-45
VWZ-100 660 1350 - - - - - - - - 570 638 - 730 866 914 960 1029 1097 1250 KUZ-KK-60

Rundlaufpriifung Bestellbeispiel: VWZ-60-LA 1800-20/25

ZIMM VWZ-Wellen werden ab
1000 mm Lange standardmaRig
rundlaufgepriift.

Baugroe * T
Lange
Bohrungen der Kupplungen

n=1500 min (Drehzahlangeben)
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Langenermittlung der Verbindungswelle VWZ

LA =Lédnge aufden (inkl. Kupplung)
MA = Mittenabstand - Getriebe

<«

Y ple LA rle ) »
< MA

Einbau der Verbindungswelle

Durch Verwendung von Halbschalen-Kupplungen kénnen die Verbindungs-
wellen nach Einbau und Fixierung der Antriebswellen montiert werden.

Die Verbindungswelle einfach auf die Zapfen auflegen und die Kupplungs-
Halbschalen mittels der Montageschrauben mit Drehmomentschliissel gemafd
Tabelle fixieren (Passfeder entfallt).

Schraubenanzugsmoment lt. Tabelle einstellen.

Drehzahlabhangige Langenermittlung

max. zuldssige Drehzahl [min?]

2750

2625
2875 \
2260 (——+———}
RS
2000 —
1875 \

1750 —— -
e HERHESER W RN

..l-“‘/

'-'.,-F'-'
//
1

ran

:m \\‘\\\ \
o ! : \\ :.\\ :
asl NN

% 8 B 8 R E B & O§OE OB OB
max. zuldssige freie Lange (LA-Mafy) [min]
ZIMM VWZ-Wellen

werden ab 1000 mm Lange
standardmaRig rundlaufgepriift.

Langenermittlung
Getriebe  Verbindungswelle e Y A
ZA-25 VWZ-40 28 80,5 46
ZA-25 VWZ-60 15 67,5 63
ZA-25 VWZ-802-3 5 57,5 84
ZA-50 VWZ-60 17,5 90 63
ZA-50 VWZ-60V 12,5 85 73
ZA-50 VWZ-80Y 7,5 80 84
ZA-100 VWZ-60 30 124 63
ZA-100 VWZ-60V 25 119 73
ZA-100 VWZ-80 20 114 84
ZA-200 VWZ-60 34 146,5 63
ZA-200 VWZ-60V 29 141,5 73
ZA-200 VWZ-80 24 136,5 84
ZA-200 VWZ-100 14 126,5 97

1) nicht mit Lagerbock LB méglich 2) AuBendurchmesser DS > Getriebehdhe
3) Bei Einsatz an Kegelradgetriebe ist eine SO-Kupplung mit Wellenadapter
erforderlich

max. zuverldssiger Versatz

ca. +/-1bis2mm
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Stehlageranwendung | mit flexibler / steifer Nabe

flexible Nabe
83
BaugroRe A
VWZ-40 46
VWZ-60 63
VWZ-60V 73
VWZ-80 84
VWZ-100 97

B sl
25 2
40 2
42 2
55 2
65 2

“BK = Klemmlénge Wellenzapfen

Getriebe
ZE-25
ZE-25
ZE-25
ZE-50
ZE-50
ZE-50

ZE-100
ZE-100
ZE-100
ZE-200
ZE-200
ZE-200
ZE-200

s2
1,6
2

2
2
2

Verbindungswelle

VWZ-40
VWZ-60
VWZ-80
VWZ-60
VWZ-60V
VWZ-80*
VWZ-60
VWZ-60V
VWZ-80
VWZ-60
VWZ-60V
VWZ-80
VWZ-100

*nicht mit Lagerbock LB mdglich

Bk*
17
30
35
40
50

d1i
20
20
30
30
50

LA min
112
154
175
220
251

146,5
1415
136,5
126,5

63
84
63
73
84
63
73
84
63
73
84
97

steife Nabe

Fiir Stehlageranwendung

Fur die Auswahl der Wellendimensionierung ist die
Einbausituation von besonderer Bedeutung. Zum Beispiel
kann der Gesamtpreis flir eine groRer dimensionierte
Verbindungswelle ohne Stehlager-Abstiitzung wesentlich
geringer sein, als der Preis fiir kleiner dimensionierte
Verbindungswellen mit aufwendigem Unterbau fiir das
zusatzliche Stehlager. Fir diese Version verwenden wir

die steife Nabe, damit keine Schragstellung im Stehlager
moglich ist.

MA Mittelabstand

LA

flexible Nabe

25
40
55
40
)
55
40
42
55
40
42
55
65

42
42
50
42
60
50
42
60
50
42
60
50
70

Bestellbeispiel:

Getriebe

hL a

76 20 41 33,2 78

102 20 41 33,2 7,8

130 30 41 429 -1,9
102 20 58 33,3 24,7
130 30 58 429 15,1
130 30 58 42,9 15,1
102 20 80 33,2 46,8
130 30 80 42,9 37,1
130 30 80 42,9 37,1
102 20 88 54 34

130 30 88 42,9 45,1
130 30 88 42,9 45,1
170 50 88 57,2 30,8

VWZ-60-LA1800-25/20S

Lange * T
Bohrung Seite 1/ Seite 2 | (S = steife Nabe)

n=1500 min™ (Drehzahl angeben)



Stehlager fiir Verbindungswelle VWZ

Stehlager STL
Bestell-Code d1 A H H1 H2 Ji
STL-15-G 15 32 56 30,2 14 88
STL-20-G 20 32 65 333 14 88
STL-30-G 30 40 82,5 429 17 108
STL-50-G 50 54 1145 57,2 22 149
Wellenzapfen WZ
oP

Bei langen Verbindungswellen, die mit hoheren
Drehzahlen betrieben werden, wird ein Stehlager
eingesetzt. Bitte beachten Sie dabei speziell die
Einbauhdhe des Stehlagers.

Z .
Z.

Technische Daten

Wir setzen hochwertige Stehlager ein.

Material: Grauguss
Gehause: blau grundiert
Lager: Walzlagerstahl
Temperaturbereich: -30°C bis +120°C
J2 L N1 s1 kg
106 127 11,5 15,3 0,47
106 127 11,5 18,3 0,59
127 152 14 22,2 11
165 203 18 32,6 2,7
Bestell-Code d1 Lwz kg
WZ-15/74-2P 15 74 0,1
WZz-20/76-?P 20 76 0,19
WZ-20/102-?P 20 102 0,25
WZ-30/130-?P 30 130 0,72
WZ-50/170-?P 50 170 2,61
Bestellbeispiel: WZz-20/102-1P
Durchmesser + T
Lange
Anzahl der Passfedern
0P, 1P, 2P




Standardkupplung KUZ | Kupplung mit Nut und Gewindestift

Passfedernut nach

Gewindestift DIN 6885 Blatt 1
f i m

N

. I
dH7

MaRe
BaugroRe langle;]f\labe Ge\;iirfltde- Anzug:‘moment
KUZ-19 34,5 - 51 19 13 9,6 12 - M6 4,8
KUZ-24 40 - 66 25 16 10 17 40 M5 2
KUZ-28 55 - 8 30 18 10 26 - M5 2
KUZ-38 65 = 90 85 20 15 29 60 M6 4,8
KUZ-45 80 66 114 45 24 15 37 - M8 10
KUZ-55 95 75 126 50 26 20 45 - M8 10
KUZ-60 105 85 140 56 28 20 50 - M8 10
KUZ-70 120 98 160 65 30 20 59 - M10 17
KUZ-75 135 115 185 75 35 20 67 - M10 17
KUZ-90 160 135 210 85 40 25 79 - M10 17
Drehmomente
. Nenn- max. max. Shore-Hirte : Gewicht Torsionssteife ~ Massentragheits-
BaugroRe Drehmoment Drehmoment Drehzghl Stern Material* gebohrt Ctayn moment
Nm Nm min? kg Nm/rad 10-*kgm?
KUZ-19 74 74 14000 92A S 0,27 274 0,03
KUZ-24 17 34 14000 98A S 0,34 2920 0,1
KUZ-28 60 120 10600 98A S 0,9 9930 0,4
KUZ-38 160 320 8500 98A S 15 26770 1,4
KUZ-45 325 650 7100 98A G 2,35 48570 2,5
KUZ-55 450 900 6000 98A G 3,55 54500 6,1
KUZ-60 625 1050 5600 98A G 4,85 65290 10,2
KUZ-70 625 1250 4750 98A G 74 94970 20,3
KUZ-75 900 1300 4250 98A G 10,8 129510 37,1
KUZ-90 1500 3000 3550 98A G 17,7 197500 84

S =Sinterstahl, G = Gusseisen
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Standardkupplung KUZ | Kupplung mit Nut und Gewindestift

Standardbohrungen ,,d“ mm

KUzZ-19: U, 11, 14, 16, 19

Kuz-24: U, 11, 14, 16, 19, 19L, 20, 24
KUZ-28: U, 14, 16, 19, 20, 24, 25, 28
KUz-38: U, 25, 28, 28L, 32, 38
KUZ-45: U, 25A, 28A, 32A, 38A, 42, 45
KUZ-55: U, 28A, 38A, 40A, 42A, 48, 55
KUZ-60:  38A, 40A, 60

KUZ-70:  40A, 65

U= ungebohrt (KUZ-19 vorgebohrt 26,3 mm
L= lange Nabe

A= abgesetzte Nabe

Kupplung mit Gewinde stift ohne Nut.
Andere Durchmesser auf Anfrage.

Elastomer - Stern Kupplung mit Nut und Gewindestift

Material:
Dampfung:
Festigkeit:
Temperatu

rbereich:

Polyurethan

Mittlere, gute Dampfung
Sehr gute Dauerfestigkeit

-20°C bis +70 °C
reduziert bis -30 °C,
bis +100 °C (Mx0,55)

Zulassige Montagefehler

BaugroRe
KUZ-19
KUZ-24
KUZ-28
KUZ-38
KUZ-45
KUZ-55
KUZ-60
KUZ-70
KUZ-75
KUZ-90

Amm

0,75
12
14
15
1,8

2
2,1
2,2
26

3

Rmm
0,4
0,2

0,22
0,25
0,28
0,32
0,36
0,38
0,42
0,48

B Grad

0,5°
0,9°
0,9°
0,9°
1,0°
1,0°
1,1°
1,1°
1,2°
1,2°

Material: GemaR Tabelle
Passfedernut: DIN 6885/1
Sonst. Merkmale: Drehelastisch und wartungsfrei

Mogliche Montagefehler (KUZ und KUZ-KK)

Montage Hinweis Axialversatz A Achsversatz R Winkelfehler B
E - e B
L5 =1

Kontrolle der Winkel- und

Radialverlagerung mittels

Haarlineal in zwei Ebenen axial lateral angular
Bestellbeispiel: KUZ-24-20/24
Baugrofe * T
Bohrung Seite 1
Bohrung Seite 2
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Klemmnabenkupplung KUZ-KK | Kupplung mit Halbschalen

DA

L
Q[ ¢ @
== )

| N !
- ] i
| | S (1%

BK BK M

S s Ds

L1 E L1

MaRe

Massentragheits-  Torsionssteife

. Klemmschraube moment Ctdyn Gewicht

RIS DA DS L L1 BK* s E M Anzugsdrehmoment

mm mm mm mm mm mm  mm 10,9 Nm 10-*kgm?" Nm/rad kg
KUZ-KK-16 32 32 54 21 15 1,5 12 M4 4 0,01 1375 0,1
KUZ-KK-24 42 445 66 25 17 15 16 M5 8 0,08 3700 0,2
KUZ-KK-32 56 57 98 40 30 2 18 M6 15 0,24 9917 0,55
KUZ-KK-35 67 68 114 47 35 2 20 M8 35 0,51 24417 0,9
KUZ-KK-45 82 85 134 55 40 2 24 M10 70 2,4 33667 1,6
KUZ-KK-60 102 105 156 65 50 2 26 M12 120 6 67667 2,7

*BK = Klemmldnge Wellenzapfen

Technische Daten

Elastomer-Stern max. libertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers (Klemmkraft)
Nenndreh- max. Dreh-

S oment moment @9 @11 @14 Ol6 @19 020 @22 024 ©25 @28 030 ©32 38 040 @42 45 048 OS5
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
KUZ-KK-16 16 32 21 26 33 37
KUZ-KK-24 21 42 - 41 52 60 70 74 81 89 - - - - - - - - - -
KUZ-KK-32 75 150 - 60 76 87 104 109 120 131 136 153 164 175 - - - - - -
KUZ-KK-35 200 400 - - - 120 - 188 206 - 235 - - 301 - - - - - -
KUZ-KK-45 405 810 - - - 325 386 406 447 488 508 568 610 650 772 - 854 915 - -
KUZ-KK-60 660 1350 - - - - - - - - 570 638 - 730 866 914 960 1029 1097 1250

max. Drehmoment ist entweder durch den Stern oder durch die Klemmkraft begrenzt.
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Klemmnabenkupplung KUZ-KK | Kupplung mit Halbschalen

Standardbohrungen ,,d“ mm

KUZ-KK-16: 8,9, 10, 11, 12, 14, 15, 16
KUZ-KK-24: 9, 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24

KUZ-KK-32: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32
KUZ-KK-35: 12, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35
KUZ-KK-45: 16, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45
KUZ-KK-60: 25, 28, 32, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55

Andere Durchmesser auf Anfrage.
Mit Passfedernut auf Anfrage

Kupplung mit Halbschalen Elastomer - Stern

Material: Hochwertiges Aluminium Material: Polyurethan
Passfedernut: Keine, stufenlos einstellbar durch Klemmnabe Shore-Harte: 64D
statt Passfeder Farbe: ZIMM-Apfelgriin
Passfeder auf Anfrage Sonst. Merkmale: Dauerhaft spielfrei und schwingungsdampfend
Einbau: Bequemer radialer Einbau durch Halbschalen Temperaturbereich: -20 °C bis +70 °C
Sonst. Merkmale: Hohe Rundlaufgenauigkeit reduziert bis -30 °C, bis +100 °C (Mx0,55)

Hohe Klemmkréfte
Geringes Massentragheitsmoment

Zulassige Montagefehler Mogliche Montagefehler (KUZ und KUZ-KK)
BaugrofRe Amm Rmm R Grad Montage Hinweis Axialversatz A Achsversatz R Winkelfehler R
KUZ-KK-16 +1 0,08 1°
KUZ-KK-24 +2 0,08 1° | “_E —
KUZ-KK-32 £ 0,1 1 B - = =t
KUZ-KK-35 ) 0,15 r o
KUZ-KK-45 £2 0,12 1 Kontrolle der Winkel- und
KUZ-KK-60 +2 0,14 1 Radialverlagerung mittels
Abbildung “Mégliche Montagefehler” siehe voriger Seite. Haarlineal in zwei Ebenen axial lateral angular

Bestellbeispiel: KUZ-KK-32-20/24
Baugrofe + T
Bohrung Seite 1

Bohrung Seite 2
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KSZ-H | T+ L-Version mit Spiralverzahnung

L L
L P P
= s ‘/ .
Ti—-_—---- =T 8| Symmetrie
- t3 te Die Kegelradgetriebe KSZ-H sind um die Mittelachse
| nach allen Richtungen dreh- und auch verschraubbar.
|
1
w i} Motorflansch & Motoranbau
— Fiir den Motorflansch haben Kegelrad- und Hubgetriebe
G | F | « das gleiche Bohrbild.
L | Fiir den einfachen Motoreinbau steht die grofie Auswahl
A N an Standard IEC-Motorflanschen der ZIMM Hubgetriebe
OK zur Verfiigung.
MaRe

Bestell-Code WAH7 B C Dj6 Eh9 E1 F G H H1 []JK L M t N @ON t2 t3 P R S OT U VvV @z 721 22
KSZ-H-25-L)T 42 3 27 16 5 18 22 3 8 41 78 117 M10 15 M8 11 82 25 885 47,5 15 91° 1645 234 71,7 62 36
KSZ-H-50-L/T 52 4 39 20 6 225 32 3 116 58 110 165 M10 20 M12 20 12,6 30 124 67,5 2 126° 2325 330 8 50 70
KSZ-H-100-L/T 62 4 45 32 10 35 40 3 160 80 154 235 M12 22 M12 20 12,6 35 188 94 2 170° 329 470 10655 46 96
KSZ-H-150-L/T 62 5 53 38 10 41 50 1,5 185 92,5 180 275 M12 22 Ml6 26 151 40 220 110 2 188" 385 550 1065 46 96
Material: EN-GJL-200 (GGL-20), korrosionsgeschlitzt, Bolzen:

rostfreier Stahl, Abdichtung mittels Wellendicht- und O-Ringen.

@T Abflachung:  1)6Imm  2)73mm  3)80mm 4)99mm 5)115mm 6)159mm  7)184mm

Gleiche Bauhohe - keine Unterlagen notwendig

Spindelhubgetriebe DIN912 Kegelradgetriebe Motorflansch

Selbe Bauhohe wie die Aktuatoren bzw. Hubgetriebe

der entsprechenden Grofe
Da die ZIMM KSZ-H Kegelradgetriebe die gleiche Bauhohe wie die ZIMM-
Aktuatoren haben, ist kein Hohendifferenzausgleich notwendig.

| A A A .4

Befestigungsmoglichkeit
Durchgangsbohrungen fiir eine
einfache Montage. Neben den
tiblichen Innengewinden (DIN912)
zur Verschraubung von unten, bietet
die spezielle Ausfiihrung

der Bohrungen ebenfalls die
Moglichkeit der Verschraubung

von oben.

Nur wenn aufgrund eines hohen Drehmomentes ein gréReres Kegelrad-
getriebe verwendet werden muss, dann ist die Hohendifferenz konstruktiv

auszugleichen.

60



Qualitatsmerkmale & Vorteile der KSZ-H Serie ) .. .
Technische Daten Ubersicht

Zu den Eigenschaften der KSZ-H Kegelradgetriebeserie gehdren hohe

Prazision und Drehmomente sowie eine hochwertige Zweikomponenten- Gehausewerkstoff: EN-GJL-200 (GGL 20), korrosionsgeschiitzt
lackierung, die wirksamen Korrosionsschutz bietet. Kegelrader: Spiralverzahnt
Fiir den einfachen Motoranbau steht die grofe Auswahl an Standard |EC- Einbaulage/Male: Allseitig, symmetrisch mit Aktuatoren,
Motorflanschen des ZIMM Baukastens zur Verfiigung. sowie Spindelhubgetriebe Einbaulage beliebig,
oder in alle Richtungen moglich.

+ Spielarme Ausflihrung + Abdichtung mittels Wellendicht- Einschaltdauer: Max. 40 % bei 1500 min-!

Ruhiger Lauf und O-Ringen B Ubersetzungen: 1:1,2:1,3:1

Hohe Drehmomentiibertragung + Lebensdauergeschmiert; Olwechsel Temperaturbereich: -10°C bis +90 °C

bei kleiner Baugrofte nur bei sehr hoher Beanspruchung

+ Vorgespannte Kegelrollenlagerung

Technische Daten

zul. Drehmoment Massentragheitsmoment

Getriebe i Nm bei verschiedenen Drehzahlen min-1 kg cm2 FRadial Gewicht kg
100 500 1000 1500 3000 L T N L T
1:1 72 71 60 52,5 42 3,38 4,215 300 72 91
KSZ-H-25-L/T 2:1 41 40 40 40 38 3,38 4,215 300 72 91
31 34 34 33,5 33,5 33 3,38 4,215 300 7,2 9,1
11 162 160 158 155 125 11,586 16,269 1100 17 21,4
KSZ-H-50-L/T 2:1 145 144 143 141 115 11,586 16,269 1100 17 21,4
3:1 100 100 99 98 93 11,586 16,269 1100 17 21,4
11 507 466 455,5 450,5 370 107,8 126,074 1600 54 70,6
KSZ-H-100-L/T  2:1 410 410 400 400 320 107,8 126,074 1600 54 70,6
31 315 315 313 31 305 107,8 126,074 1600 54 70,6
11 781 7194 703,6 680 540 206,407 236,908 2500 82,1 103
KSZ-H-150-L/T  2:1 675 670 664 657 555 206,407 236,908 2500 82,1 103
31 500 497 494 490 435 206,407 236,908 2500 82,1 103

Hinweis zur Drehrichtung der Wellenanordnung

D T@j
(4 &k

Um die Drehrichtung zu andern, kdnnen die Kegelradgetriebe

um 180° gedreht werden.

Da die Getriebe symmetrisch sind, kann es um die Z- sowie auf der
Y-Achse gedreht werden.

Bei Umschlag um 180°,
andertsich die Drehrichtung.

Bestellbeispiel: KSZ-H-50-T-
Kegelradgetriebe * T T

Baugrofle
Wellenanordnung L oder T
Ubersetzung
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Motorflansch Kombination | KSZ-H 25 bis 100

1 a

Motorflansch MF
KSZ-H-5 bis KSZ-H-25

Motorflansch-Basis MF-B und Motorflansch-Platte MF-P - KSZ-
H-50 bis KSZ-H-150 (2 Teile)

Kupplung Code 4 Schrauben 4 Zylinder- Ubertragbares
Motor- Bohrungs - @ getriebe-  schrauben i Drehmoment Nm?)
Type seitig 8.8 8.8 i i &
GrofRe Getriebe Motor DIN* DIN 912

KSZ-H-25 ZE-35-MF-160-111 80B14B  KUZ-24 16 19L M10x30 M8x25Y 111 160 15 110 130 36 62 2,7 17 34
KSZ-H-25 ZE-35-MF-160-111 90B14B  KUZ-24 16 24 M10x30 M8x25Y 111 160 15 110 130 36 62 2,7 17 259
KSZ-H-25 ZE-35-MF-B + ZE-35-MF-P-200 100 B14B KUZ-28 16 28 M10x120 M10x30Y 123 200 12 130 165 36 62 3,6 259 259
KSZ-H-25 ZE-35-MF-B + ZE-35-MF-P-200 112B14B KUZ-28 16 28 M10x120 M10x30Y 123 200 12 130 165 36 62 3,6 259 259
KSZ-H-25  ZE-35-MF-B + Sonderplatte Servomotoren, Getriebemotoren, Nema, ....

BaugroRe Code

Material: Aluminium, alle Schrauben verzinkt. Mutter DIN 934 2) inkl. Mutter

Ab KSZ-H-25 sind Schrauben in DIN 912.

und Federring DIN 128. Lieferung inkl. Schrauben. 3)ist nur fir diese Kombination gliltig. ACHTUNG: zuldssiger
1) inkl. Federringe Drehmoment der jeweiligen KSZ-H muss beachtet werden.

Ubertragbares
Kupplung Code 4 Schrauben

Baugrofe (oge ST Bohrungs - @ getriebe- ‘%S:t};?sgii)t?g a b ¢ e f i1 2 kg Dreh{lnn?{)n o
KSZ-H Typ seitig DIN 912

DIN 912

GroRe Getriebe Motor Nenn. max.

KSZ-H-50 ZE-50-MF-200-116 90 B5 KUZ-28 20 24 M10x30 M10x45Y 116 200 20 130 165 50 70 4,1 60 118

KSZ-H-50 ZE-50-MF-200-116 100B14B  KUZ-28 20 28 M10x30 M10x35Y 126 200 20 130 165 50 70 4,3 60 118

KSZ-H-50 ZE-50-MF-200-126 112B14B  KUZ-28 20 28 M10x30 M10x35! 126 200 20 130 165 50 70 4,3 60 118

KSZ-H-50  ZE-50-MF-B + Sonderplatte Servomotoren, Getriebemotoren, Nema, ....

KSZ-H-100 ZE-100/150-MF-200-138 100B14B  KUZ-38 32 28 M12x40% M10x35Y 138% 200 20 130 165 46 96 52 160 164

KSZ-H-100 ZE-100/150-MF-200-138 112B14B  KUZ-38 32 28 M12x40% M10x35Y 138% 200 20 130 165 46 96 52 160 164

KSZ-H-100 ZE-100/150-MF-B + P-200 132B14C  KUZ-38 32 38  M12x150®  M10x65Y 161¥ 200 48 130 165 46 96 8,7 160 164

KSZ-H-100 ZE-100/150-MF-B + Servomotoren, Getriebemotoren, Nema, ...

Sonderplatte

KSZ-H-150 ZE-100/150-MF-200-138 100B14B KUZ-38 38 28 M12x40% M10x35Y 138¥ 200 20 130 165 46 96 52 160 266

KSZ-H-150 ZE-100/150-MF-200-138 112B14B  KUZ-38 38 28 M12x40°% M10x35Y 138% 200 20 130 165 46 96 52 160 266

KSZ-H-150 ZE-100/150-MF-B + P-200 132B14C  KUZ-38 38 38 M12x150°% M10x65Y 161¥ 200 48 130 165 46 96 8,7 160 246
Material: GGG-50, korrosionsgeschtitzt, alle Schrauben verzinkt 1) inkl. Federringe 4) ist nur fiir diese Kombination gliltig. ACHTUNG zuldssiger
Mutter DIN 934 und Federring DIN 128, Lieferung inkl. Schrauben. — 2) inkl. Muttern und Federringe Drehmoment der jeweiligen KSZ-H muss beachtet werden.

3) Gewindebolzen 8.8 mit Muttern und Federringe
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Innovative, getrennte Schmierung | Schmierstoffe fiir Spindel und Getriebe

Automatische Nachschmierung ACHTUNG:
Die automatische Nachschmierung (z.B. SPS-fahiger Bei tiefen Temperaturen ist generell
Schmierstoffgeber) muss positionsgesteuert erfolgen. mit hdheren Leerlauf- und Losbrech-

Diese ist an einer der beiden Schmierstellen ange- drehmomenten zu rechnen.
schlossen. Die Gegenseite wird als Beliiftung ausgefiihrt.
Die Belliftung ist stets oben zu positionieren. Langlebige Anlagen
Wir empfehlen anwendungsbezogen nach

ca. 5 Jahren einen Schmierstofftausch.

u

Schneckengetriebe /[ Axiallagerung

Das Getriebe bzw. die Axiallagerung ist gedichtet
und je nach Ausfiihrung mit einem synthetischen
Fett oder FlieRfett gefiillt.

=

LR AL LA LA LAL L LR LR,

T I

O R O

. Planetengetriebe
) Das Planetengetriebe ist gedichtet und mit
mineralischem Getriebedl gefiillt.

- Trapezgewindespindel Tr
- Kugelgewindetrieb KGT
- Verdrehsicherung VS

u
u

Die Nachschmierung muss in den dafir vorgese-
henen jeweiligen Schmierpositionen (SP1, SP2, ...)
erfolgen*. Schmiermengen und -intervalle sind
anwendungsbezogen. Zusatzliche Hinweise siehe
ZIMM Aktuator Betriebsanleitung.

Die Verdrehsicherung VS wird tiber
die Spindelschmierung mitgeschmiert.
*Schmierpositionen, siehe Ma3bldtter ab Seite 8.

AR A
g g g g o g B By

Gewinde/Getriebe Fett-Type Fett-Type Eignung
Trapezgewinde Tr Spindelfett ZA Reihe Tungrease BS Synthetisches Fett flir hchste Beanspruchung
Kugelgewindetriebe KGT Standardfett fiir KGT ~ Tribol GR 4747/220-2HT  Synthetisches Fett fiir hchste Beanspruchung

Standardfett Getriebe, Hochwertiges, synthetisches FlieRfett fiir alle
Lebensmittelfett Standardanwendungen mit NSF-H1-Zulassung

Getriebe-Ol Standardol Getriebe Mobilgear 600 XP 220  Mineralischer Schmierstoff

Getriebe-FlieRfett Optileb GR UF 00

Andere Fette
Die Verwendung von Mehrzweckfetten und anderen Fetten kann die Funktion und Lebensdauer mafgeblich verringern.
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Entliftung ZA-I

Eine Entliiftung beim ZA-1 ist vorgesehen,
diese wird lose mitgeliefert.

Die am hdchsten gelegene Verschlussschraube
muss vor der Inbetriebnahme durch das
Entliiftungsventil ersetzt werden.

(siehe Beispielbilder)

Zuldssige Lasten | Befestigungen & Montage

Nennlast 100 % Nennlast 100 %

Die Aktuatoren selbst sind fiir die volle statische Nennlast auf Druck und ‘ F ‘ F
Zug ausgelegt. Die zuldssige Belastung hangt von der Art der Befestigung ab.

Drucklast (fix befestigt)

Volle Nennlast
Die Aktuatoren kdnnen mit der vollen
statischen Nennlast beaufschlagt werden.

ZA-25 ZA-50 bis ZA-200

Zuglast (fix befestigt)

Volle Nennlast
Zuglast auf die Befestigungsschrauben
(Durchgangsbohrungen im Gehéause).

Schrauben 8.8

¥r ¥F

Nennlast 100 % Nennlast 100 %
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Durch die Erlduterungen ist die Ermittlung der erforderlichen Antriebsmomente méglich.
Fir die Ermittlung des erforderlichen Antriebsmoments der ZA-Aktuatoren kann die Ermittlung
der ZE-Getriebe herangezogen werden.

Formel: Beispiel:

1) Antriebsmoment: M_ = F [KN] x P [mm] M= 11kNx 10 mm =3,31Nm
2 XTUX N riee X nspindelxi 2x1x0,98x0,9x%x6

2) Motorleistung: P, [kW] = M_ [Nm] x n [min?] 2)P,= 3,31Nmx 1500 min* =0,52 kW
9550 9550

3) Sicherheitsfaktor: 3) Beispiel:

Der errechnete Wert sollte mit einem Sicherheitsfaktor von 1,3 bis 1,5 0,52kWx1,3=0,68 kW ——3 Motor 0,75 kW

multipliziert werden. Bei kleinen BaugréfRen, geringen Drehzahlen
und vor allem niedrigen Temperaturen wird mit einem Sicherheitsfaktor
bis zu 2 gerechnet.

Mindestlast:

Bei geringen dynamischen Lasten kommen die Leerlaufverluste
proportional starker zum Tragen. Berechnen Sie deshalb den Antrieb
mit mindestens 15 % der Getriebe-Nennlast, auch wenn die effektive
Last geringer ist (z.B. ZA-1-50 mit mindestens 7,5 kN).

Erlauterungen:
M erforderliches Antriebsdrehmoment [Nm] fiir ein Getriebe

G

F Hublast (dynamisch) [kN] Beispiel:

Noetrebe m::::gzg::: ::: geitl:'::e (ohne Spindel) ZA-1-25-P11,67 KGT 32x10-RH
Nspindel Spindelgstgigung [mr|:1] F=11kN (Hublast dynamisch)

i Ubersetzung des Planetengetriebes :1 f‘*‘g‘e"e ~098 ESDT"‘“’:'[O: 02
P, Antriebsleistung Motor

Wirkungsgrade der Aktuatorenn_ .. (ohne Spindel)

ZA--P1  ZAI-P2  ZA-I-DA ZA-100 ZA-50  ZA-100
(6:1) (36:1) (1:1) (9:1) (28:1) (36:1)
0,98 0,95 1,00 3000 0,87 - - - 0,76 - - -
1500 0,87 0,87 0,88 0,90 0,72 0,66 0,67 0,77
1000 0,86 0,86 0,87 0,90 0,70 0,66 0,65 0,77
750 0,85 0,85 0,87 0,90 0,68 0,66 0,65 0,77
500 0,83 0,84 0,85 0,90 0,65 0,65 0,65 0,76
100 0,78 0,78 0,78 0,85 0,54 0,55 0,57 0,67
Wirkungsgrade der Spindel Ngpindel berechnet mit Reibungskoeffizient mit 1 =0,11

Kugel-
40x7 50x8 55x9 60x9 70x12 80x16  gewinde-
spindel

Tr-Spindel
eingangig

Wirkungsgrad

Tr-Spindel
2weigangig 30x12P6  40x14P7  50x16P8  55x18P9  60x18P9  70x24P12 80x32P16

0,9

Wirkungsgrad
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Wenn Sie Ihre Anfrage bis ins Detail spezifizieren

mochten, dann stehen Ihnen unsere Checklisten
zur Verfigung.

Diese konnen Sie einfach als PDF
herunterladen und dann lhrer
Anfrage ausgefiillt beiftigen.
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Mit Hubkraften von 2,5 bis 1000 kN in 14 verschiedenen BaugrofRen

in Trapezgewindeausfiihrung von Tr 16x4 bis 160x20
in Kugelgewindeausfiihrung von KGT 16x5 bis 160x80

Serie/Tragkraft

ZE Serie

Neueste Technik
Hochdynamische
Anforderungen und
Drehzahlen bis

3000 mintin
Kombination mit
Kugelgewindetrieben.

100 % kompatibel mit
bisheriger Z-Serie.
Bewahrtes nochmals
verbessert.

ZA- [ ZA-I-Serie

Elektromechanische
ZIMM Aktuatoren

Wie bei allen Hub-
systemen kénnen
Anbauteile aus dem
ZIMM Systembaukasten
fiir die elektromecha-
nischen Aktuatoren
verwendet werden.

GSZ Serie

Kubische Serie
Diese kubischen
Spindelhubgetriebe
von ZIMM zeichnen
sich durch eine glatte
Oberflache aus.
Kompatibel mit
»,SHZ“und ,MSZ*“

Ubersetzung
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Laden Sie den umfangreichen Spindelhub-Produktkatalog herunter.
Alle BaugroRen, thermische Daten, technische Infos und Berechnungen,
sowie den kompletten ZIMM Systembaukasten inklusive aller Anbauteile.

Mehr auf unserer Download-Seite auf zimm.com

350 kN 500 kN 1000 kN

10,66:1
32:1
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Spindelhubgetriebe Aktuatoren Kegelradgetriebe

Antrieb beginnt hier

ZIMM Group GmbH
Millennium Park 3,
6890 Lustenau/Austria
T +43 5577 806-0, E info@zimm.com de.zimm.com/kontakt
zimm.com Jetzt verbinden




