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ZIMM konik disli rediiktorleri

Uzun hizmet 6mrii

20.000 saatin tizerinde calisma omri

icin tasarlanmistir ve en zorlu kosullarda bile
etkileyici performans gosterir.

Kaliteli dokiim govde

Yiiksek kaliteli gri dokiim govdeler RAL 7021
(siyah-gri) boyali, mil ve sizdirmazlik elemanlari
boyasiz bir tasarim kullanilmaktadir.

Ozel kaplamalar istek lizerine temin edilebilir.
Ek boyasiz alanlara sahip 6zel versiyonlar istek
lizerine temin edilebilir.

Cok yonlii disli oranlari
Standart olarak 1:1, 2:1 ve 3:1 oranlarinda mevcuttur
- diger varyantlar gelistirme asamasindadir.

Kanitlanmis yaglama
Uzun dmirli performans ve kolay bakim igin
mineral yag ile doldurulmustur.




Kirk yili agkin bir siiredir, ZIMM adi tahrik teknolojisinde
en yiiksek kaliteyi temsil etmektedir. Yeni konik disli
rediiktor serimizle bu iddiamizi tutarli bir sekilde
siirdiiriiyor ve kanitlanmis ¢oziimleri teknolojik olarak
daha da gelistiriyoruz.

Sonug, maksimum performans ile olaganiistii hassasiyet ve
tavizsiz glivenilirligi bir araya getiren bir rediiktor serisidir.

Tim govde yanlarinin tamamen islenmesi, saglam konik
makarali rulmanlar ve yiiksek hassasiyetli disleri ile
verimlilik ve sessiz calisma konusunda yeni standartlar
belirliyoruz. Optimize edilmis kenar geometrisi ve minimum
burulma boslugu, en zorlu uygulamalarda bile en yiiksek
konumlandirma hassasiyeti ve esit glic aktarimi saglar.

Yiiksek kaliteli malzemelerden ve en son teknolojiyle Uiretilen
konik disli redtiktorlerimiz, esnek montaj secenekleri

ve uzun hizmet dmri sunar - gesitli sektorlerde ve montaj
kosullarinda giivenli kullanim saglar.

ZIMM konik disli reduiktorleri: teknik olarak en yiliksek
performansi ve tavizsiz kaliteyi isteyenler igin.

ZIMM konik disli rediiktorleri

Her tarafi iglenmis gri dokiim govde
Tlm govde yanlarinin hassas mekanik islenmesi,
esnek montaj pozisyonlari ve en yiiksek uyum
hassasiyeti saglar

Saglam konik makarali rulman yatagi
Maksimum tasima kapasitesi ve kalici sessiz
calismaicin - yiiksek radyal ve eksenel kuvvetler
altinda kullanim icin idealdir

Form-A mil kegeleri ile mil sizdirmazligr*
Kir girisine ve yaglayici kaybina karsi etkili
koruma saglar (standart versiyon NBR)

Diisiik burulma boslugu

Standart olarak sadece 15 arcmin? -

zorlu uygulamalarda yiiksek konumlandirma
hassasiyetiicin

Sertlestirilmis celikten konik disliler
optimize edilmis kenar geometrisi ile
Sessiz ¢alisma, yiiksek verimlilik ve esit

glic aktarimi saglar

Yiiksek kaliteli islah ¢eliginden miller
Daha yiiksek dayanim, asinma direnci ve uzun
hizmet dmri igin isilislem uygulanmistir

Her tarafta sabitleme disleri
Montaj cesitliligini artirir ve farkli montaj
durumlarina kolay entegrasyon saglar

1) Istek iizerine FPM olarak da temin edilebilir. Alternatif: AS formu (toz tutucu)
2) Diisiik bosluklu versiyon istek tizerine temin edilebilir




Cikis mili Cikis mili Gikis mili
konik disli tarafinda (C tarafi) konik disli tarafinin karsisinda (A tarafi) her iki tarafta (A+C tarafi)

Tahrik mili: dolu mil | Cikis mili: dolu mil Tahrik mili: dolu mil | Cikis mili: igi bos mil




1
1

EED) EED)
Tork ve devir sayisi: Hesaplama ornegi: Faktorler: Tiiretme: 1) Uygun uygulama drnegini secin
Galigma faktorii f, 2) Calisma siiresine uygun diyagrami segin

Baslangi¢ durumu: 3) Saat basina anahtarlama sikligini absis eksenine girin ve calisma faktdriini okuyun

Giris tarafi (mil D): T,= P,x9550 Ug fazli motor 0,75 kW, 1390 dev/dakika, 16 saat/giin ¢alisma,
N, maks. 100% ED/10 min, maks. 100 yol verme / saat,
iifleyici devri 500 - 750 dev/dakika, 20°C ortam sicaklig, Daha diizgiin, sarsintisiz calisma Diizensiz, darbeli calisma Cok duizensiz calisma, agir darbeler,
cikis milinde 350 N radyal kuvvet Diistik ivmeler Orta derecede ivmeler biiyiik ivmeler, degisken yiik

Uygulama 6rnegi | (ka < 0,25) Uygulama drnegi Il (ka =< 3,0) Uygulama 6rnegi Il (ka < 10,0)
Gikis tarafi (mil A/ C): T.= Tyxixn Secilen: 2:1 oraninda konik disli rediiktor
Doldurma makineleri Déner tabla tahrikleri Kirici
Po= T,oxN 1) Giris: T,= _0,75KkW x9550 =5,15Nm Asansorler, hafif Asansorler, agir Kalenderler
9550 1390 min! Konveydrler, hafif Makaralar Bilikme makineleri
Ufleyiciler Yogurma makineleri Pistonlu pompalar
Ne= Ny 5 Kaldirma platformlari Agir karistiricilar Presler
i 2) Cikis: T.= 515Nmx T* 0,97 =10,0 Nm Karistiricilar, hafif Degirmenler Agir kanistiricilar
Rulo 1zgaralar Karistiricilar, hafif Titresimli sistem
P= _10,0Nmx695mint  =0,73kW Konveydr bantlari, hafif Kapi tahrikleri Makaslar
9550 Paketleme makineleri Agir tagima bantlari Zimbalama
Yiik kolektifi icin o8 | Z(TRs x Ny, x t,) is parcasi tahrikleri Paketleme makineleri Haddehaneler
esdeger tork: T= (e, xt) Santriftjler Vingler Cimento degirmenleri
3) Rediiktor segimi igin f,=1,1 (Uygulama 6rnegi l, 16 h/d, 100 c/h)
M= ZNe,xt, dikkate alinan faktorler:  f,=1,15 (n;1000..1700)
L, f=1,0(20°C) Devir faktorii f,

f =1,0 (100% ED/10 min)

Girig devrin [min?] 500..1000 1000..1700 1700..2400 2400..3000

N Tope = 10,0Nmx 1,1 x1,15x 1,0 =12,65 Nm Devir faktérii f, 0,90 1,00 1,15 1,23 1,30
Sanziman segimi icin Toa T, xfxf xf, P.= 0,73kWx1,15x1,0x1,0 =0,84 kW
nominal tork / glic:
P= Poxf xfxf 4) Rediktor secimi:
Hesaplanan degerlerin tablolara gére izin verilen degerlerle karsilastirilmasi Sicaklik faktorii f,
Termal sinir glici: P= Poxfxf xf S
Ta;AC: 12,65 Nm < 14,5 Nm v/ Ortam sicakligi [°C] 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Pt’nin %80’inden itibaren Fac 350N <390Nv Sicaklik faktori f, 0,90 0,95 1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60
havalandirma gereklidir! P: 0,84 kW < 1,3 kW v
P 0,84 kW < 1,04 kW (= 1,3 kW x 80%) v
alisma siiresi faktorii f
Faktorlerin turetilmesi sonraki sayfalarda agiklanmaktadir - ZK-065-2:1, havalandirmasiz Calis e
maks. calisma siiresi [% / 10 min] 100 80 60 40 20 10
Calisma siiresi faktorii f, 1,00 0,95 0,80 0,60 0,30 0,15
Agiklamalar: 8 saat/giin calisma siiresi icin calisma faktdrii f, ‘nin belirlenmesi 16 saat/giin caligma siiresi icin calisma faktorii f, ‘nin belirlenmesi 24 saat/giin caligma siiresi igin calisma faktorii f, ‘nin belirlenmesi
T, Giris torku [Nm]
P, Giris giicii [kW]
n, Girig devri [min?] 1,600 1,800 2,100
2,000
TAc q|k|§ torku [Nm] 1,500 1,700
P, Cikig gucu.[kV\.l] 1,400 1,600 1,900
n Cikig devri [min™]
L AC - 1,800
i S$anziman digli orani j;" 1,300 7:—:’ 1,500 f;ﬂ '
n Sanziman verimliligi Uygulamaomegilll 5 ‘ 5 5 1700
(ka<10,0) £ 1,200 £ 1,400 €
Yiik durumunun ¢ikis torku [Nm] 2 < S Le0o
ACin u ¢ikig torku [r g 1100 £ 1300 g
n,. Yikdurumunun cikig devri [min?] L & &z & 1500
t, Yiik durumunun zaman orani [min] Uygulama omegill & 1000 S 1,200 S o
(ka<3,0) ’
T,  Gikistaki tasarim momenti [Nm] 0,900 1,100 1300
P, §an1|mandak!.te?‘sar|m giicii [kW] o 0800 1000 Loy
P, Termal sinir giicii [kW] Uygulama 6rnegi | ,
f, Galigma faktorii (ka=0,25) 0,700 0,900 1,100
f Sicaklik faktorii 0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200
t
f, Devir faktdrii Saat basina yol verme: c/h Saat basina yol verme: c/h Saat basina yol verme: c/h

f Calisma siiresi faktorii
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Standart yaglayici ile maks. giris devrin,

b N n,,min n,,min* n,,min* n,, min*
11 1800 1800 1800 1800
tlmi yatay /
giris asagida 2:1 1800 1800 1800 1800
(mil D)
3:1 1800 1800 1800 1800
11 1800 1800 1700 1550
giris yukarida
. 2:1 1800 1800 1700 1550
(mil D)
31 1800 1800 1700 1550
o r 11 1800 1800 1700 1460
cikis dikey 2:1 1800 1800 1800 1800
(milA/C) ’
Y
31 1800 1800 1800 1800
Yiiksek performansli yaglayici ile maks. giris devrin_
b N n,,min* n,,min* n,,min* n,, min
11 3000 3000 3000 3000
tlimi yatay /
giris asagida 2:1 3000 3000 3000 3000
(mil D)
3:1 3000 3000 3000 3000
11 3000 2200 - -
iris yukarida
gz y. 2:1 3000 2200 - -
(mil D)
31 3000 2200 - -
11 3000 2200 - -
ctkis dikey 2:1 3000 3000 3000 2800
(milA/C) ’
31 3000 3000 3000 3000

12




ZK-065 | Konik Disli Redliiktor 1.1 1.2 1.3

32,5 100
4x M6/9,5 72 28
4x M6/9,5 26
= BT
i
~ o~ -
o o =
+l 8 +l <
< < O
[Te) D n [
) Q 1
= -3
_
144
i 116
88
0 Al Al
L 84 1 Nyin, min min kW kw Nm N N N N
50 50 0,09 1,3 18,00 420 570 700 950
L 0165 ]
. 100 100 0,19 1,3 18,00 350 480 550 800
145 B Orana bagli boyutlar 250 250 0,46 13 17,50 270 370 450 700
500 500 0,92 1,3 17,50 230 320 400 550
750 750 1,37 1,3 17,50 200 280 310 480
Ch M4Y 11
=l b= 1000 1000 1,78 1,3 17,00 180 260 240 420
Im—— g zg 1500 1500 2,36 1,3 15,00 160 230 200 390
Q Q 2000 2000 2,83 1,3 13,50 150 210 190 370
A 2400 2400 3,27 1,3 13,00 140 200 170 350
3000 3000 3,77 1,3 12,00 130 180 160 340
4x M6/10?
D
Ny N, min‘! min-! kw kw Nm N N N N
z
50 25 0,04 1,3 16,50 420 570 700 950
i6 h9 DIN332 DS 100 50 0,09 13 16,50 350 480 550 800
1:1 12 4 M4 250 125 0,22 1,3 16,50 270 370 450 700
2:1 12 4 M4 500 250 0,41 1,3 15,50 230 320 400 550
1) DIN 332 DS'ye g6re mil merkezlemeleri 750 375 0,59 1,3 15,00 200 280 310 480
i ikleri, g 3:1 12 4 M4 :
2) M6 sabitleme delikleri, gévde tarafi B, E ve F 2:1 1000 500 0,79 13 15,00 180 260 240 420
1500 750 1,14 1,3 14,50 160 230 200 390
2000 1000 1,52 1,3 14,50 150 210 190 370
Teknik Bilgiler 2400 1200 1,82 1,3 14,50 140 200 170 350
3000 1500 2,28 1,3 14,50 130 180 160 340
Mevcut disli oranlari: 31/2:1/1:1
Diger tasarim tipleri: HW (i¢i bos mil)
Verimlilik: 0,97 - I
Kiitle atalet momenti: 40,0 / 48,4 kgmm? (dolu mil / ici bos mil; 1:1) 1 Mye Ul I kw kw Nm N N N N
23,6 / 25,8 kgmm? (dolu mil / ici bos mil; 2:1) Ek gene[ notlar 50 17 0,02 1,3 14,00 420 570 700 950
13,6 / 14,6 kgmm? (dolu mil / igi bog mil; 3:1) 100 33 0,05 1,3 14,00 350 480 550 800
oo - . -
Agirlik: 2,4kg I¢i bos mil boyutlariigin bkz. sayfa 22. 250 3 0,12 13 13,50 270 370 450 700
Govde malzemesi: Dokme demir, korozyona karsi korumali S 500 167 0.24 13 13.50 230 320 400 550
Mil malzemesi: Islah celigi R rulman kapagl ile gosterilmistir, o ’ ) ,
. R N N Q rulman kapagi 065 boyutunda mevcut degildir. 750 250 0,34 1,3 13,00 200 280 310 480
Yaglama: mineral yaglama yagi 31
Maks. giris: 3000 dev/dak 1000 333 0,45 1,3 13,00 180 260 240 420
Maks. giris, mil yukarida® 3000 dev/dak (Mil D; x:1) Onemli notlar 1500 500 0,68 13 13,00 160 230 200 390
3000 dev/dak (Mil A, C; 1:1) 2000 667 0,87 1,3 12,50 150 210 190 370
3000 dev/dak (il A, C; 2:1 /3:1) 1. Tasanmtipi 1.1/1.2/13/ L3-HW icin 2400 800 1,01 13 12,00 140 200 170 350
Contalar: NBR? - . . . . .
: . . 2. Dikey mil montaj durumunda devir sinirina dikkat edin 3000 1000 1,20 1,3 11,50 130 180 160 340
Mil kegeleri: Form A 3. Alternatif malzemeler istek lizerine temin edilebilir
Kama: DIN 6885-1 Form A 4. Yiksek kir ylikiinde AS formu istek tizerine temin edilebilir 1) SI ¢calisma kosulunda, temiz i¢ ortam kurulumunda ve 20°C ortam sicakliginda
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ZK-090 | Konik Disli Rediiktor 1.1 1.2 1.3

45 122

4x M8/10 85 37
4x M8/10 4x M8/15 35

[190
@75+0,2

@89 f7

@75+0,2

190
152

114

| 110 | nyin,. min! min! kw kw Nm N N N N

50 50 0,28 2,35 53 650 880 1100 1500

100 100 0,55 2,35 53 500 700 900 1400

Orana bagli boyutlar 250 250 1,36 2,35 52 400 570 690 1000

500 500 2,51 2,35 48 340 460 570 820

750 750 3,38 2,35 43 280 430 520 730

1 1000 1000 4,19 2,35 40 250 360 460 700

Hg g 1500 1500 5,50 2,35 35 240 320 420 620

g 2 2000 2000 6,70 2,35 32 205 315 390 590

2400 2400 7,54 2,35 30 180 310 370 550

3000 3000 8,80 2,35 28 170 300 350 500

Ny N, min? min? kw kw Nm N N N N
z
50 25 0,14 2,35 52 650 880 1100 1500
j6 h9 DIN332DS 100 50 0,27 2,35 51 500 700 900 1400
1:1 18 6 M6 250 125 0,64 2,35 49 400 570 690 1000
2:1 18 6 M6 500 250 1,26 2,35 48 340 460 570 820
1) DIN 332 DS'ye g6re mil merkezlemeleri 750 375 1,85 2,35 47 280 430 520 730
i ikleri, tii 5 3:1 12 4 M4 :
2) M8 sabitleme delikleri, tim 6 gévde tarafinda 2:1 1000 500 2,41 2,35 46 250 360 460 700
1500 750 3,46 2,35 44 240 320 420 620
2000 1000 4,40 2,35 42 205 315 390 590
Teknik Bilgiler 2400 1200 5,03 2,35 40 180 310 370 550
3000 1500 5,81 2,35 37 170 300 350 500
Mevcut disli oranlari: 31/2:1/1:1
Diger tasarim tipleri: HW (i¢i bos mil)
Verimlilik: 0,97 i Y
Kiitle atalet momenti: 306 /297 kgmm? (dolu mil / HW; 1:1) Mo My min min kw kw Nm N N i .
133 /131 kgmm? (dolu mil / HW; 2:1) Ek genel notlar 50 17 0,07 2,35 41 650 880 1100 1500
54,4 /53,5 kgmm? (dolu mil / HW; 3:1) 100 33 0,14 2,35 40 500 700 900 1400
oo - . .
Agirlik: 5,5kg I¢i bos mil boyutlariigin bkz. sayfa 22. 250 83 0,34 2,35 39 400 570 690 1000
Govde malzemesi: Dokme demir, korozyona karsi korumali S 500 167 0.66 235 18 340 460 570 820
Mil malzemesi: Islah celigi R rulman kapagl |'le. gosterilmistir, ’ ,
. R N N Q rulman kapagi igin boyutlar bkz. sayfa 23. 750 250 0,97 2,35 37 280 430 520 730
Yaglama: mineral yaglama yagi 3:1
Maks. giris: 3000 dev/dakika 1000 888 1,26 2,35 36 250 360 460 700
Maks. giris, mil yukarida® 2200 dev/dakika (mil D; x:1) Onemli notlar 1500 500 1,83 2,35 35 240 320 420 620
2200 dev/dakika (mil A, C; 1:1) 2000 667 2,30 2,35 33 205 315 390 590
3000 dev/dakika (mil 4, C; 2:1 /3:1) . Tasanimtipi 11/1.2/1.3/1.3-HW in 2400 800 2,60 2,35 31 180 310 370 550
Contalar: NBR? - . . . . .
: . . 2. Dikey mil montaj durumunda devir sinirina dikkat edin 3000 1000 3,14 2,35 30 170 300 350 500
Mil kegeleri: Form A 3. Alternatif malzemeler istek lizerine temin edilebilir
Kama: DIN 6885-1 Form A 4. Yiksek kir ylikiinde AS formu istek tizerine temin edilebilir 1) SI ¢calisma kosulunda, temiz i¢ ortam kurulumunda ve 20°C ortam sicakliginda
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; 122 60 162
4x M10/12 115 47

4x M10/16|

ZK-120 | Konik Disli Rediiktor

7 ©
o—
LN
N N N (B
oSlo Q o|o =
|+ @ +| H o
olo B olo —
I=1k=) S| S —
—| = —| = Q
Q0 Q|

244
197
150
| 144 |

1120 Nyin, min‘! min‘! kw kw Nm N N N N
1100 | Orana basli bovutlar 50 50 0,71 41 135 1000 1400 1600 2200
4x M10 162)B gl boy 100 100 1,36 4,1 130 850 1200 1350 2000
250 250 3,27 41 125 650 900 1050 1600
500 500 6,02 41 115 520 700 850 1300
o » 750 750 8,25 41 105 480 670 730 1150
=S : 1000 1000 9,95 41 95 440 620 690 1000

7 1500 1500 13,35 41 85 400 560 630 900

SN 2000 2000 16,13 41 77 370 520 590 800

2400 2400 18,35 41 73 350 470 550 750

3000 3000 21,99 41 70 320 440 500 700

Ny N, min‘! min-! kw kw Nm N N N N
z
50 25 0,31 4,1 120 1000 1400 1600 2200
i6 h9 DIN332DS 100 50 0,63 4,1 120 850 1200 1350 2000
1:1 25 8 M10 250 125 1,54 4,1 118 650 900 1050 1600
2:1 25 8 M10 500 250 3,01 4,1 115 520 700 850 1300
1) DIN 332 DS'ye gére mil merkezlemeleri 750 375 4,40 4,1 112 480 670 730 1150
i ikleri, 3:1 20 6 M6 :
2) M10 sabitleme delikleri, tim 6 gévde tarafinda 2:1 1000 500 5,65 41 108 440 620 690 1000
1500 750 7,54 4,1 96 400 560 630 900
2000 1000 9,42 4,1 90 370 520 590 800
Teknik Bilgiler 2400 1200 10,81 4,1 86 350 470 550 750
3000 1500 12,72 4,1 81 320 440 500 700
Mevcut disli oranlari: 31/2:1/1:1
Diger tasarim tipleri: HW (i¢i bos mil)
Verimlilik: 0,97 L i
Kiitle atalet momenti: 1285 /1232 kgmm? (dolu mil / HW; 1:1) N i Mac Ui I kw kw Nm N N N N
655 / 642 kgmm? (dolu mil / HW; 2:1) Ek gene[ notlar 50 17 0,17 4,1 97 1000 1400 1600 2200
288 / 282 kgmm? (dolu mil / HW; 3:1) 100 33 0,32 41 92 850 1200 1350 2000
o 1. P . . .
Agirlik: 13,6 kg I¢i bos mil boyutlariigin bkz. sayfa 22. 250 3 0,79 41 91 650 900 1050 1600
Govde malzemesi: Dokme demir, korozyona karsi korumali S o s L= ) . o m— o pr-
Mil malzemesi: Islah celigi R rulman kapagl |'le. gosterilmistir, ) g
. . . N Q rulman kapagi igin boyutlar bkz. sayfa 23. 750 250 2,28 4,1 87 480 670 730 1150
Yaglama: mineral yaglama yagi 31
Maks. giris: 3000 dev/dakika 1000 333 2,97 4,1 85 440 620 690 1000
Maks. giris, mil yukarida® 1700 dev/dakika (mil D; x:1) Onemli notlar 1500 500 4,19 4,1 80 400 560 630 900
1700 dev/dakika (mil A, C; 1:1) 2000 667 5,24 4,1 75 370 520 590 800
3000 dev/dakika (mil A, C; 2:1/3:1) 1. Tasarm tipi 1.1/1.2 / 1.3/ 1.3-HW icin 2400 800 6,03 4,1 72 350 470 550 750
Contalar: NBR? - . . . . .
. . . 2. Dikey mil montaj durumunda devir sinirina dikkat edin 3000 1000 7,12 4,1 68 320 440 500 700
Mil kegeleri: Form A 3. Alternatif malzemeler istek lizerine temin edilebilir
Kama: DIN 6885-1 Form A 4. Yiksek kir ylikiinde AS formu istek tizerine temin edilebilir 1) SI ¢calisma kosulunda, temiz i¢ ortam kurulumunda ve 20°C ortam sicakliginda
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ZK-140 | Konik Disli Redliiktor 1.1 1.2 1.3

| 137 70 180
52 4x M10/12 128 52
50 4x M10/18 70 15 50

4x M10/15

@115+0,2

% -
~ ™ | 45 |2
o] S olo =
+ Q|+l + o
o B —| NOo o ™
S i~ 0l =S o] 1
— =] ISIESY
O [SIEN
R 1 R1,5
274
222
170 Nyin, min? min? kW kw Nm N N N N
| Sfj-o 50 50 1,05 54 200 1550 2100 2550 3900
} 1100+ 0.2 | 100 100 2,09 5,4 200 1300 1900 2100 3100
| =\ | 0 =
rana bagli boyutlar 250 250 4,97 54 190 1050 1450 1600 2600
4x M10/18” gl boy
500 500 9,69 54 185 850 1100 1300 2050
750 750 12,96 5,4 165 700 950 1200 1850
1:1
M12Y 1000 1000 16,02 54 153 610 870 1100 1700
- ~| 5= 1500 1500 21,52 5,4 137 490 790 1050 1550
‘ ] 8 @ 2000 2000 26,18 54 125 450 740 1000 1450
== SIS 2400 2400 29,65 5,4 118 430 720 950 1350
3000 3000 34,55 5,4 110 410 680 900 1300
Ny N, min‘! min-! kw kw Nm N N N N
50 25 0,52 5,4 200 1550 2100 2550 3900
z 100 50 1,05 5,4 200 1300 1900 2100 3100
j6 h9 DIN332 DS 250 125 2,49 5,4 190 1050 1450 1600 2600
11 0 8 M12 500 250 4,71 5,4 180 850 1100 1300 2050
750 375 6,36 5,4 162 700 950 1200 1850
2:1 32 8 M12 21 ’ ’
1) DIN 332 DS’ye gére mil merkezlemeleri 1000 500 7,85 5,4 150 610 870 1100 1700
2) M10 sabitleme delikleri, tim 6 gévde tarafinda 31 28 7 M10 1500 750 10,52 5.4 134 490 790 1050 1550
2000 1000 12,77 54 122 450 740 1000 1450
Teknik Bilgiler 2400 1200 14,45 5,4 115 430 720 950 1350
3000 1500 16,49 5,4 105 410 680 900 1300
Mevcut disli oranlari: 31/2:1/1:1
Diger tasarim tipleri: HW (i¢i bos mil)
Verimlilik: 0,97 L i
Kiitle atalet momenti: 2452 /2255 kgmm? (dolu mil / HW; 1:1) N i Mac Ui I kw kw Nm N N N N
1248 /1200 kgmm? (dolu mil / HW; 2:1) Ek gene[ notlar 50 17 0,31 5,4 175 1550 2100 2550 3900
781 /760 kgmm? (dolu mil / HW; 3:1) 100 33 0,60 54 173 1300 1900 2100 3100
o 1. P . P
Agirlik: 20,1 kg I¢i bos mil boyutlariigin bkz. sayfa 22. 250 83 1,48 5,4 170 1050 1450 1600 2600
Govde malzemesi: Dokme demir, korozyona karsi korumali S o ppees e = P o L P i
Mil malzemesi: Islah celigi R rulman kapag ile gosterilmistir, g g
. . . N Q rulman kapagi igin boyutlar bkz. sayfa 23. 750 250 3,93 5,4 150 700 950 1200 1850
Yaglama: mineral yaglama yagi 31
Maks. giris: 3000 dev/dakika 1000 333 5,06 5,4 145 610 870 1100 1700
Maks. giris, mil yukarida® 1550 dev/dakika (mil D; x:1) Onemli notlar 1500 500 17 5,4 137 490 790 1050 1550
1460 dev/dakika (mil A, C; 1:1) 2000 667 9,08 5,4 130 450 740 1000 1450
2800 dev/dakika (mil A, C; 2:1) 1. Tasarm tipi 1.1/1.2 / 1.3/ 1.3-HW icin 2400 800 10,22 54 122 430 720 950 1350
3000 dev/dakika (mil A, C; 3:1) R . . . . .
2. Dikey mil montaj durumunda devir sinirina dikkat edin 3000 1000 11,94 5.4 114 410 630 900 1300
Contalar: NBR? . . L . o ’ ’
. . . 3. Alternatif malzemeler istek tizerine temin edilebilir
Mil kegeleri: Form A 4. Yiksek kir ylikiinde AS formu istek tizerine temin edilebilir 1) S1 ¢alisma kosulunda, temiz ic ortam kurulumunda ve 20°C ortam sicakliginda
Kama: DIN 6885-1 Form A
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Ici bos mil | Konik Disli Rediiktor 1.3 /HW

@B

DIN 6885-1’e gore kama kanali.

Belirtilen boyutlar tim mevcut disli oranlari icin aynidir.
Belirtilmeyen boyutlar standart yapidaki boyutlara karsilik gelir.
Kitle atalet momentleri igin standart yapiya bakiniz.
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ZK

065
090
120
140

2B

H7

12
18
25
32

+0,1

13,8
20,8
28,3
B5%)

10

20
30
40
50

@D

20
30
40
45

A L
DINISO
2768-m

2 92

5 124

5 160

5 180

Kare rulman kapagi | Konik Disli Rediiktor Q

B

ZKY OK? @z H O. @p? F G T T+ B
f7
090 89 60 2 70 9 10 M8 15 25 114

120 119 80 3 100 11 12 M10 16 28 150

140 139 90 3 110 11 12 M10 18 30 170

1) Q rulman kapadi 065 boyutunda mevcut dedildir.

2) Bu boyutlar sadece Q rulman kapadi icin gegerlidir.
Diger tim boyutlar ve listelenmemis boyutlar, R rulman kapagina sahip standart
yapidaki boyutlarla aynidir.

OR?

117
164
192
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ZK

090

1:1

1.3| /| HW-FN

B/E]/|R]-]1800

Rediiktor

Boyut

Disli orani*

Tasarim tipi

Versiyon

-090- .. Boyut

=mm cinsinden kiip 6lcuisu

/B/E/ .. Yag baglantisi
E tarafi

/B/E/ .. B tarafi asagi

1) i=Giris mili : Cikis mili

2) 1215 arcmin, digerleri istek tizerine
3) Yag delikleri mimkin B, E, F tarafi; yag delikleri olmadan = ...,

4) R..yuvarlak / Q...kare kapak
5) Mil D = Giris mili

24

ZK- .. Rediiktor serisi

(D)

Maks. devir sayisi mil D

Kapak tipi*

s Montaj konumu / yag baglantisi®

Burulma boslugu?

/0

-1800 .. maks. devir sayisi D tarafi (giris)

/HW-FN/ .. standart flansli

-1:1/ .. Disli orani
/1/ .. Burulma boslugu

/1.3/ ..

gegisli ¢ikis mili
/HW-FEN/ .. ici bos milile

/R- .. yuvarlak kapakli

Sicaklik

«  Standartversiyon (standart yaglayici ve NBR contalarla)
80 °C‘ye kadar calisma sicakliklari igin tasarlanmistir.

«  Yiksek sicaklik yaglayicilari ve FPM contalar ile daha
yliksek sicakliklar mimkindir.

Kirlenme yiikii

. Kir ytikiintin arttigi durumlarda AS versiyonundaki mil
keceleri kullanilmalidir.

Havalandirma

+  Havalandirma 6ngoriilmiisse, bu havalandirma boru
dirsegi dahil olmak lizere gevsek olarak teslim edilir.

«  EnUstte bulunan kapatma vidasi, devreye almadan 6nce
havalandirma {initesi ile degistirilmelidir.

Yag gozetleme cami

« 090 boyutundan itibaren mevcuttur.

Kontrol listelerimiz yardimci olur

Talebinizi ayrintili olarak belirtmek isterseniz,
kontrol listelerimiz hizmetinizdedir.

Bunlari PDF olarak indirebilir ve doldurduktan
sonra talebinize ekleyebilirsiniz.

Devreye alma

Galistirmadan 6nce donus yoni kontrol edilmelidir.
Tip plakast, ,ZIMM“ yazisi konik disliye dogru
bakacak sekilde takilmistir.

ilk deneme calistirmasi miimkiin oldugunca
ylikstz yapilmalidir.

Yaglama

Standart olarak mineral yaglama maddesi kullanilir.
Tasarim temel olarak dmiir boyu yaglamalidir.
Yiksek yliklemelerde:

- Itk yag degisimi 500 calisma saatinden sonra

- Sonraki degisimler her 6.000 ¢alisma saatinde
Diisiik calisma siiresinde yaglayici en geg yaklasik 5 yil
sonra degistirilmelidir.
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Komple sisteme dz ZIMM
hizli ve daha kolay ula _ v Builder

ZIMM modiiler sistem 2, CAD konfigiiratoriinden fazlasi

Adim adim konfigiire edin.
Ger¢ek zamanli tasarim yapin.

Temel element

ZIMM konik disli rediiktorleri - baglanti milleri,
kaplinler ve motorlar gibi ek parcalarla
esnek bir sekilde birlestirilebilir.

ZIMM Builder ile komple konik disli ve kaldirma
rediiktori sistemlerini dogrudan tarayicida -
adim adim olusturursunuz.

Tim kombinasyonlar otomatik olarak kontrol edilir.
Yalnizca uygun varyantlar gosterilir.

Boylece kisa siirede tasariminiz icin eksiksiz

CAD verileri olusturulur.

Baglanti milleri

Reduktor ile tahrik arasinda giicu iletir.
Yarim kabuklu alliminyum profiller, radyal olarak monte

edilebilir, donme hassasiyeti yliksektir ve bosluksuzdur. Fikirden ¢oziime - giivenli ve verimli.

Kaplinler

Motoru/rediiktori baglanti miline elastik olarak baglar.
Elastomer yildiz, bosluksuz calisma ve iyi titresim
soniimleme saglar.

Dogrudan hedefe

CAD verileri dolayli yollara gerek kalmadan, zahmetsizce

Giivenli tasarim

Gercek zamanli tutarlilik kontrolu

Motorlar

Sirekli calisma icin kompakt li¢ fazll
Kaplin/baglanti eleman
rediiktorle dogrudar

Esnek uyarlama

Boyutlari ve ek parcalari kolayca kombin edin

Daha iyi koordinasyon

Sonuglari paylasin, onay siireglerini hizlandirin

Hiz, teknik bilgi birikimi ve miisteri odakliik
ZIMM’de sistemdir.

Genisletilmis ZIMM modiiler sistem tiim rediiktor serilerin o iy o e

uygundur: konik disli rediiktorler, mil kaldirma dislileri Ko lay ve etki leini
ve aktiiatorler icin ayni ek parcalar - esnek sekilde zimm.com/cad
kombin edilebilir. Net, giivenilir ve her zaman kullanima hazir Simdi konfigiire edin
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Vidali kriko Aktuatorler Disli rediiktor

Tahrik burada baslar

ZIMM Group GmbH
Millennium Park 3,
6890 Lustenau/Austria
T +43 5577 806-0, E info@zimm.com tr.zimm.com/iletisim
zimm.com Simdi baglanin




